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Verordnung uber die Berufsausbildung in den
industriellen Metallberufen

IndMetAusbV 2007
Ausfertigungsdatum: 23.07.2007
Vollzitat:

"Verordnung Uber die Berufsausbildung in den industriellen Metallberufen vom 23. Juli 2007 (BGBI. | S. 1599), die
durch Artikel 1 der Verordnung vom 1. Marz 2011 (BGBI. | S. 326) geandert worden ist"

Stand: Geandert durch Art. 1V v. 1.3.2011 | 326

Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 4 des Berufsbildungsgesetzes. Die
Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander
in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fur die Berufsschule werden demnachst als
Beilage zum Bundesanzeiger verdffentlicht.

FuBnote

(+++ Textnachweis ab: 1.8.2007 +++)

Eingangsformel

Auf Grund des § 4 Abs. 1 in Verbindung mit § 5 des Berufsbildungsgesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. I S.

931), von denen § 4 Abs. 1 durch Artikel 232 Nr. 1 der Verordnung vom 31. Oktober 2006 (BGBI. 1 S. 2407)
geandert worden ist, verordnet das Bundesministerium fir Wirtschaft und Technologie im Einvernehmen mit dem
Bundesministerium flr Bildung und Forschung:

Teil 1
Gemeinsame Vorschriften
§ 1 Staatliche Anerkennung der Ausbildungsberufe

Die Ausbildungsberufe
Anlagenmechaniker/Anlagenmechanikerin,
Industriemechaniker/Industriemechanikerin,

1
2
3. Konstruktionsmechaniker/Konstruktionsmechanikerin,
4. Werkzeugmechaniker/Werkzeugmechanikerin,

5

Zerspanungsmechaniker/Zerspanungsmechanikerin
werden gemaR § 4 Abs. 1 des Berufsbildungsgesetzes staatlich anerkannt.

§ 2 Ausbildungsdauer
Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.
§ 3 Struktur und Zielsetzung der Berufsausbildung

(1) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche Handlungsfahigkeit)
sollen prozessbezogen vermittelt werden. Diese Qualifikationen sollen so vermittelt werden, dass die
Auszubildenden zur Ausiibung einer qualifizierten beruflichen Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs. 3 des
Berufsbildungsgesetzes befahigt werden, die insbesondere selbststandiges Planen, Durchflihren und
Kontrollieren sowie das Handeln im betrieblichen Gesamtzusammenhang einschlieBt. Die in Satz 2 beschriebene
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Befahigung ist auch in den Prifungen nach den §§ 9 und 10, 13 und 14, 17 und 18, 21 und 22 sowie 25 und 26
nachzuweisen.

(2) Die gemeinsamen Kernqualifikationen nach § 7 Abs. 1 Nr. 1 bis 12, § 11 Abs. 1 Nr. 1 bis 12, § 15 Abs. 1 Nr. 1
bis 12, § 19 Abs. 1 Nr. 1 bis 12 und § 23 Abs. 1 Nr. 1 bis 12 und die berufsspezifischen Fachqualifikationen nach §
7 Abs. 1 Nr. 13 bis 17, § 11 Abs. 1 Nr. 13 bis 17, § 15 Abs. 1 Nr. 13 bis 20, § 19 Abs. 1 Nr. 13 bis 19 und § 23 Abs.
1 Nr. 13 bis 18 haben jeweils einen zeitlichen Umfang von 21 Monaten und werden verteilt Gber die gesamte
Ausbildungszeit integriert auch unter Berlcksichtigung des Nachhaltigkeitsaspekts vermittelt.

(3) Im Rahmen der berufsspezifischen Fachqualifikationen ist die berufliche Handlungskompetenz in mindestens
einem Einsatzgebiet durch Qualifikationen zu erweitern und zu vertiefen, die im jeweiligen Geschaftsprozess zur
ganzheitlichen Durchfiihrung komplexer Aufgaben befahigt.

§ 4 Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplans flr die Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 5 Schriftlicher Ausbildungsnachweis

Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu fuhren. lhnen ist Gelegenheit zu geben,
den schriftlichen Ausbildungsnachweis wahrend der Ausbildungszeit zu fuhren. Die Ausbildenden haben den
schriftlichen Ausbildungsnachweis regelmaRig durchzusehen.

§ 6 Abschlussprifung

Die Abschlussprifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprifung ist festzustellen, ob der Priifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlussprifung soll der Priifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen Fertigkeiten beherrscht,
die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff vertraut ist. Dabei sollen Qualifikationen, die bereits Gegenstand von Teil 1 der
Abschlusspriifung waren, in Teil 2 der Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden, als es flr die
Feststellung der Berufsfahigkeit nach § 38 des Berufsbildungsgesetzes erforderlich ist.

Teil 2
Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Anlagenmechaniker/
Anlagenmechanikerin

§ 7 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:
Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

Umweltschutz,

1
2
3
4
5. Betriebliche und technische Kommunikation,
6 Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,
7 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,
8 Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,
9 Warten von Betriebsmitteln,

10. Steuerungstechnik,

11. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

12.  Kundenorientierung,

13. Bearbeiten von Auftragen,
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14. Herstellen und Montieren von Bauteilen und Baugruppen,

15. Instandhaltung; Feststellen, Eingrenzen und Beheben von Fehlern und Stérungen,
16. Bauteile und Einrichtungen prufen,

17. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Anlagenbau,

2. Apparate- und Behalterbau,

3. Instandhaltung,

4. Rohrsystemtechnik,

5. SchweiBtechnik.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zulassig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kénnen.

§ 8 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 7 Abs. 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 2 enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 9 Teil 1 der Abschlussprifung

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 2 flir das erste Ausbildungsjahr und fiir das
dritte Ausbildungsjahr aufgefihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend dem
Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und abstimmen,
Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
Unfallverhdtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prifverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfihrungen dokumentieren und erlautern, technische Unterlagen, einschlieflich Prufprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen von Rohrleitungen, Anlagen- oder Behalterteilen unter
Verwendung von Rohren, Blechen, Profilen und Halbzeugen nachgewiesen werden. Dabei sind Heft- und
Schweilarbeiten durchzufihren; der Prifling wahlt dabei aus mehreren angebotenen Verfahren aus.

(4) Die Prufung besteht aus der Ausfihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Prafungszeit betragt hochstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt hdchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 10 Teil 2 der Abschlussprifung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 2 aufgefiihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen

- Seite 3 von 141 -



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in
Zusammenarbeit mit der juris GmbH - www.juris.de

1. Arbeitsauftrag,

2. Auftrags- und Funktionsanalyse,
3. Fertigungstechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und
Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitdtsmanagement sowie Beurteilen der Sicherheit
von Anlagen und Betriebsmitteln zu beriicksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen fir die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen fir die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
beriicksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Beriicksichtigung
betriebswirtschaftlicher und ékologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrage, insbesondere unter Bertlicksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchflhren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Prafplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen,

5. im Einsatzgebiet SchweiBtechnik drei schweilStechnische Prifsticke in zwei HandschweiBverfahren nach den
allgemein anerkannten Regeln der SchweilStechnik mit zwei verschiedenen Werkstoffgruppen ausflihren oder
in den Gbrigen Einsatzgebieten Flgetechniken anwenden

kann. Zum Nachweis kommen insbesondere Herstellen, Andern oder Instandhalten von Anlagen oder
Anlagenteilen in Betracht. Die Einhaltung der allgemein anerkannten Regeln der SchweilStechnik nach Satz 1
Nummer 5 wird vermutet, wenn die technischen Regeln des Deutschen Instituts fir Normung e. V. eingehalten
worden sind.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Priifungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfiihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie darlber ein Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fihren; das Fachgesprach wird auf der Grundlage
der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages gefiihrt; unter Beriicksichtigung
der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten Qualifikationen im
Bezug zur Auftragsdurchfiihrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor der Durchfliihrung des
betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlieBlich eines geplanten Bearbeitungszeitraums zur
Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfiihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dartber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten fuhren; die Durchfuhrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfiihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prifling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von hdchstens
120 Minuten einen Auftrag analysieren. Dabei soll der Prufling zeigen, dass er technische Unterlagen auf
Vollstandigkeit und Richtigkeit unter Berticksichtigung technischer Regelwerke und Richtlinien prifen und
erganzen, Prifmittel und -verfahren auswahlen, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren und zur Optimierung von Vorgaben und Arbeitsablaufen beitragen kann.

(7) Der Prifling soll im Prifungsbereich Fertigungstechnik in der Priifungszeit von hochstens 120 Minuten
den Prozess der Herstellung oder der Anderung von Anlagenteilen planen. Dabei soll der Prifling zeigen,
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dass er technische Probleme analysieren, Losungskonzepte unter Berlcksichtigung von Fertigungsverfahren,
Werkstoffeigenschaften, Vorschriften, technischen Regelwerken, Richtlinien, Wirtschaftlichkeit und
Betriebsablaufen entwickeln, Systemspezifikationen anwendungsgerecht festlegen, Kosten ermitteln sowie
technische Unterlagen erstellen, Arbeitsicherheit und Gesundheitsschutz berticksichtigen und SchweiBverfahren
oder andere Fugeverfahren auftragsbezogen auswahlen kann.

(8) Der Prifling soll im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Priifungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 3
Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Industriemechaniker/
Industriemechanikerin

§ 11 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:
Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
Umweltschutz,

1
2
3
4
5. Betriebliche und technische Kommunikation,
6 Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,

7 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,

8 Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

9 Warten von Betriebsmitteln,

10. Steuerungstechnik,

11. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

12.  Kundenorientierung,

13. Herstellen, Montieren und Demontieren von Bauteilen, Baugruppen und Systemen,

14. Sicherstellen der Betriebsfahigkeit von technischen Systemen,

15. Instandhalten von technischen Systemen,

16. Aufbauen, Erweitern und Priufen von elektrotechnischen Komponenten der Steuerungstechnik,

17. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Feingeratebau,

2. Instandhaltung,

3. Maschinen- und Anlagenbau,

4. Produktionstechnik.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zuldssig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kdnnen.

§ 12 Ausbildungsrahmenplan

Diein § 11 Abs. 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 3 enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.
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§ 13 Teil 1 der Abschlussprufung
(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 3 flr das erste Ausbildungsjahr und fur das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgefihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen und abstimmen,
Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prafverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfihrungen dokumentieren und erlautern, technische Unterlagen, einschlieBlich Prifprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen einer Baugruppe mit steuerungstechnischer Funktion
nachgewiesen werden.

(4) Die Prufung besteht aus der Ausfihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Priifungszeit betragt hdchstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt hdchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 14 Teil 2 der Abschlussprifung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 3 aufgeflihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung
wesentlich ist.

—_

2) Teil 2 der Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen
Arbeitsauftrag,

Auftrags- und Funktionsanalyse,

Fertigungstechnik sowie

P w e

Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und
Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme sowie Beurteilen der
Sicherheit von Anlagen und Betriebsmitteln zu bertcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen flr die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen fir die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
beriicksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Beriicksichtigung
betriebswirtschaftlicher und ékologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrage, insbesondere unter Bertlicksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchflhren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Prafplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
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Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

kann. Zum Nachweis kommen insbesondere Herstellen, Einrichten, Andern, Umriisten oder Instandhalten von
Maschinen und technischen Systemen in Betracht.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Priifungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie daruber ein Fachgesprach von hdchstens 30 Minuten fuhren; das Fachgesprach wird auf der Grundlage
der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages geflhrt; unter Berlicksichtigung
der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten Qualifikationen im
Bezug zur Auftragsdurchfuhrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor der Durchfliihrung des
betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschliellich eines geplanten Bearbeitungszeitraums zur
Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfiihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie darliber ein begleitendes Fachgesprach von
hdchstens 20 Minuten fuhren; die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchflhrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prifling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von héchstens 120
Minuten technische Systeme analysieren. Dabei soll der Prufling zeigen, dass er Probleme aus Herstellung,
Montage, Inbetriebnahme und Instandhaltung erkennen, die erforderlichen Komponenten, Werkzeuge und
Hilfsmittel unter Beachtung der technischen Regelwerke auswahlen, Montage- und Schaltplane anpassen und die
notwendigen Arbeitsschritte planen kann.

(7) Der Prifling soll im Prufungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von hdchstens 120 Minuten die
Herstellung technischer Systeme planen. Dabei soll der Priifling zeigen, dass er Fertigungsverfahren fiir die
Herstellung von Bauteilen und Baugruppen beurteilen, unter Berlicksichtigung technischer, wirtschaftlicher

und dkologischer Gesichtspunkte auswahlen sowie technologische Daten ermitteln, die Mechanisierung von
technischen Systemen, die Verwendung von Werk- und Hilfsstoffen, die notwendigen Arbeitsschritte planen sowie
Werkzeuge und Maschinen zuordnen kann.

(8) Der Prifling soll im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prifungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 4
Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Konstruktionsmechaniker/
Konstruktionsmechanikerin

§ 15 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:
Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
Umweltschutz,

Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,

1

2

3

4

5. Betriebliche und technische Kommunikation,

6

7 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,
8

Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,
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9. Warten von Betriebsmitteln,

10. Steuerungstechnik,

11. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

12.  Kundenorientierung,

13.  Anwenden von technischen Unterlagen,

14. Trennen und Umformen,

15. Einsetzen von Bearbeitungsmaschinen,

16. Fugen von Bauteilen,

17. Einsetzen von Vorrichtungen und Hilfskonstruktionen,
18. Montieren und Demontieren von Metallkonstruktionen,
19. Pr0fen von Bauteilen und Baugruppen,

20. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Ausrustungstechnik,

2. Feinblechbau,

3. Schiffbau,

4. SchweiBtechnik,

5. Stahl- und Metallbau.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zulassig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kénnen.

§ 16 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 15 Abs. 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 4 enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 17 Teil 1 der Abschlussprifung

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 4 flir das erste Ausbildungsjahr und fir das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgeflihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und abstimmen,
Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
Unfallverhdtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prifverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfihrungen dokumentieren und erlautern, technische Unterlagen, einschlieflich Prufprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen von Bauteilen und Baugruppen unter Anwendung
manueller und maschineller Bearbeitungs- und Umformtechniken sowie |6sbarer und unlésbarer Fligetechniken
nachgewiesen werden.
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(4) Die Prifung besteht aus der Ausfluhrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Prifungszeit betragt héchstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt hdchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 18 Teil 2 der Abschlussprifung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 4 aufgefihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung
wesentlich ist.

—_

2) Die Abschlussprifung besteht aus den Priifungsbereichen
Arbeitsauftrag,

Auftrags- und Funktionsanalyse,

Fertigungstechnik sowie

P w e

Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und
Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme sowie Beurteilen der
Sicherheit von Anlagen und Betriebsmitteln zu bertcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Priifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen flr die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
bertcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchfihren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen,
Prafplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen,

5. im Einsatzgebiet Schweiltechnik drei schweiBtechnische Prifstlicke in zwei Handschweillverfahren nach den
allgemein anerkannten Regeln der SchweiStechnik mit zwei verschiedenen Werkstoffgruppen ausfiihren oder
in den Ubrigen Einsatzgebieten Flugetechniken anwenden

kann. Zum Nachweis kommt insbesondere Herstellen, Montieren und Demontieren von Metallkonstruktionen
in Betracht. Die Einhaltung der allgemein anerkannten Regeln der Schweiltechnik nach Satz 1 Nummer 5 wird
vermutet, wenn die technischen Regeln des Deutschen Instituts flir Normung e. V. eingehalten worden sind.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Prufungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie darltber ein Fachgesprach von hdchstens 30 Minuten fuhren; das Fachgesprach wird auf der Grundlage
der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages gefuhrt; unter Berlcksichtigung
der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten Qualifikationen im
Bezug zur Auftragsdurchfuhrung bewertet werden; dem Prufungsausschuss ist vor der Durchfihrung des
betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlieBlich eines geplanten Bearbeitungszeitraums zur
Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfiihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dariiber ein begleitendes Fachgesprach von
héchstens 20 Minuten flhren; die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfiihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.
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(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prifling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prafungszeit von hdchstens

120 Minuten eine Abfolge von Arbeitsschritten ausarbeiten. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er unter
Beriucksichtigung von Arbeitsorganisation, Arbeitssicherheitsvorschriften, Umweltschutzbestimmungen und
Wirtschaftlichkeit seinen Arbeitsplatz einrichten, Unterlagen auswerten, Berechnungen durchflhren, komplexe
Zusammenhange von Metallkonstruktionen erklaren, Werk- und Hilfsstoffe auswahlen sowie Werkzeuge und
Maschinen dem jeweiligen Fertigungsverfahren zuordnen kann.

(7) Der Prifling soll im Prifungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von hochstens 120

Minuten die Herstellung, Montage und Demontage von Metallkonstruktionen unter Berlcksichtigung

von Qualitatssicherungssystemen planen. Dabei soll der Priifling zeigen, dass er Fertigungsverfahren
insbesondere des Trennens und Umformens von Blechen, Rohren oder Profilen unter Beriicksichtigung der
Werkstoffeigenschaften unterscheiden, Betriebsmittel, Vorrichtungen und Hilfskonstruktionen, Prifverfahren und
Prifmittel festlegen sowie Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz berticksichtigen und SchweiRverfahren oder
andere Flgeverfahren auftragsbezogen auswahlen kann.

(8) Der Prifling soll im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prifungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 5
Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Werkzeugmechaniker/
Werkzeugmechanikerin

§ 19 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:
Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
Umweltschutz,

1
2
3
4
5. Betriebliche und technische Kommunikation,
6 Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,

7 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,
8 Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

9 Warten von Betriebsmitteln,

10. Steuerungstechnik,

11. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

12. Kundenorientierung,

13. Anfertigen von Bauteilen mit unterschiedlichen Bearbeitungsverfahren,
14. Montage und Demontage,

15. Erprobung und Ubergabe,

16. Instandhaltung von Bauteilen und Baugruppen,

17. Programmieren von Maschinen und Anlagen,

18.  Prifen,

19. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.
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(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Formentechnik,

2. Instrumententechnik,

3. Stanztechnik,

4. Vorrichtungstechnik.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zuldssig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kdnnen.

§ 20 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 19 Abs. 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 5 enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 21 Teil 1 der Abschlussprufung

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 5 flr das erste Ausbildungsjahr und fur das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgefihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Priifling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen und abstimmen,
Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
Unfallverhitungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

4. Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren und erldutern, technische Unterlagen, einschlieflich Prufprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen von Bauteilen, Figen zu Baugruppen, Sicherstellen von
Funktionen und Montieren eines Antriebselements nachgewiesen werden.

(4) Die Prufung besteht aus der Ausfuhrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Prifungszeit betragt héchstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt héchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 22 Teil 2 der Abschlussprifung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 5 aufgeflhrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

—

2) Die Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen
Arbeitsauftrag,

Auftrags- und Funktionsanalyse,

Fertigungstechnik sowie

P w N

Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und
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Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme, Beurteilen der Sicherheit
von Anlagen und Betriebsmitteln zu berlcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen flr die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen flr die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berlcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchfihren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prufen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern sowie Abnahmeprotokolle erstellen

kann. Zum Nachweis kommt insbesondere Herstellen, Andern oder Instandhalten von Werkzeugen, Vorrichtungen
oder Instrumenten in Betracht.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Priifungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie daruber ein Fachgesprach von hdchstens 30 Minuten fuhren; das Fachgesprach wird auf der Grundlage
der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages geflhrt; unter Berlicksichtigung
der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten Qualifikationen im
Bezug zur Auftragsdurchfuhrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor der Durchfihrung des
betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschliellich eines geplanten Bearbeitungszeitraums zur
Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfiihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie darliber ein begleitendes Fachgesprach von
hdchstens 20 Minuten fuhren; die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchflihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prifling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prafungszeit von hdchstens

120 Minuten die Funktion eines technischen Systems beschreiben. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er
Mdglichkeiten und Vorgehensweisen zur systematischen Eingrenzung von Fehlern und das Zusammenwirken von
technischen Komponenten erkennen sowie Demontage und Montage, Inbetriebnahme und Instandsetzung nach
vorgegebenen Anforderungen durchfihren, Instandsetzungsverfahren aufzeigen sowie deren Wirtschaftlichkeit
darstellen kann.

(7) Der Prifling soll im Prifungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von hchstens 120 Minuten
Fertigungsverfahren zur Herstellung von Bauteilen und Baugruppen auswahlen, die Auswahl begriinden
und Methoden zur Qualitatssicherung darstellen. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er die Verwendung von
Werk- und Hilfsstoffen planen, die dazu notwendigen Werkzeuge und technologischen Daten auswahlen,
technische Regeln und Normen beachten, Methoden zur Montage der gefertigten Bauteile darstellen

sowie die dazu notwendigen Werkzeuge und Hilfsmittel auswahlen sowie die Arbeitssicherheits- und
Umweltschutzbestimmungen beachten kann.

(8) Der Prifling soll im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prifungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 6
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Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Zerspanungsmechaniker/
Zerspanungsmechanikerin

§ 23 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:
Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

Umweltschutz,

1
2
3
4
5. Betriebliche und technische Kommunikation,
6 Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,

7 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,

8 Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

9 Warten von Betriebsmitteln,

10. Steuerungstechnik,

11. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

12. Kundenorientierung,

13. Planen des Fertigungsprozesses,

14. Programmieren von numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen oder Fertigungssystemen,
15.  Einrichten von Werkzeugmaschinen oder Fertigungssystemen,

16. Herstellen von Werkstlcken,

17. Uberwachen und Optimieren von Fertigungsabléufen,

18. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Drehautomatensysteme,

2. Drehmaschinensysteme,

3. Frasmaschinensysteme,

4. Schleifmaschinensysteme.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zuldssig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kénnen.

§ 24 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 23 Abs. 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 6 enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 25 Teil 1 der Abschlussprifung

(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 6 flir das erste Ausbildungsjahr und fir das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgeflihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll zeigen, dass er
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1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsabldufe planen und abstimmen,
Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
Unfallverhdtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prifverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren und erlautern, technische Unterlagen, einschlieflich Prufprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Bearbeiten eines kombinierten Fertigungsauftrages aus den Bereichen
Dreh-Frastechnik, Dreh-Schleiftechnik oder Fras-Schleiftechnik nachgewiesen werden.

(4) Die Prufung besteht aus der Ausfihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Prafungszeit betragt hochstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt hdchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 26 Teil 2 der Abschlusspriufung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 6 aufgefiihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung
wesentlich ist.

—_

2) Die Abschlusspriifung besteht aus den Prifungsbereichen
Arbeitsauftrag,

Auftrags- und Funktionsanalyse,

Fertigungstechnik sowie

> w N

Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und
Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme, Beurteilen der Sicherheit
von Anlagen und Betriebsmitteln zu bertcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen flir die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen flr die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berlcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchfihren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

kann. Zum Nachweis kommt insbesondere Durchfiihren und Uberwachen von Fertigungsprozessen an
Werkzeugmaschinen oder Fertigungssystemen in Betracht.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Priifungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 15 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie daruber ein Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fuhren; das Fachgesprach wird auf der Grundlage
der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages geflhrt; unter Berlicksichtigung
der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten Qualifikationen im
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Bezug zur Auftragsdurchfuhrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor der Durchfihrung des
betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlielSlich eines geplanten Bearbeitungszeitraums zur
Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfiihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dartber ein begleitendes Fachgesprach von
hdchstens 20 Minuten fuhren; die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prifling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von hochstens
120 Minuten einen Auftrag analysieren. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er technische Unterlagen auf
Vollstandigkeit und Richtigkeit prifen und erganzen, Fertigungsstrategien festlegen, das Einrichten des
Arbeitsplatzes unter Berticksichtigung von Arbeitssicherheit und Umweltschutz planen sowie technische
Regelwerke, Richtlinien und Prufvorschriften anwenden kann.

(7) Der Prifling soll im Prifungsbereich Fertigungstechnik in der Prufungszeit von héchstens 120 Minuten
die Durchflihrung eines Fertigungsauftrages planen. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er einen Auftrag
bearbeiten, Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme zuordnen, programmieren und deren Wartung
berlcksichtigen, Fertigungsverfahren und Fertigungsparameter, Prifmethoden und Prifmittel festlegen,
Qualitats- und Arbeitsergebnisse dokumentieren kann.

(8) Der Prifling soll im Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prifungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 7
Gemeinsame Bestehensregelungen, Ubergangs- und
Schlussbestimmungen

§ 27 Bestehensregelung

(1) FUr die in dieser Verordnung genannten Ausbildungsberufe gelten jeweils die in den nachfolgenden Absatzen
aufgefiihrten Bestehensregelungen.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlussprafung mit 40 Prozent und Teil 2 der
Abschlussprufung mit 60 Prozent gewichtet.

(3) Bei der Ermittlung des Ergebnisses von Teil 2 der Abschlusspriifung sind die Priifungsbereiche Arbeitsauftrag
mit 50 Prozent, die Prifungsbereiche Auftrags- und Funktionsanalyse und Fertigungstechnik mit je 20 Prozent und
der Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent zu gewichten.

(4) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn

1. im Gesamtergebnis nach Absatz 2 sowie

2. im Prlifungsbereich Arbeitsauftrag und

3. im Gesamtergebnis der Priifungsbereiche Auftrags- und Funktionsanalyse, Fertigungstechnik sowie

Wirtschafts- und Sozialkunde

mindestens ausreichende Leistungen erbracht wurden. In zwei der Priifungsbereiche nach Nummer 3
mussen mindestens ausreichende Leistungen, in dem dritten Prifungsbereich nach Nummer 3 durfen keine
ungenigenden Leistungen erbracht worden sein.

(5) Die Prufungsbereiche Auftrags- und Funktionsanalyse, Fertigungstechnik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
sind auf Antrag des Priflings oder nach Ermessen des Prufungsausschusses in einzelnen Prifungsbereichen
durch eine mundliche Prufung zu erganzen, wenn diese flr das Bestehen der Prifung den Ausschlag geben kann.
Bei der Ermittlung des Ergebnisses fir die mindlich gepriften Prufungsbereiche sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mindlichen Erganzungsprifung im Verhaltnis 2 : 1 zu gewichten.
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§ 28 Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttreten dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen
Vorschriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertragsparteien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften
dieser Verordnung.

§ 29 Inkrafttreten, AuBBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2007 in Kraft.

Anlage 1 (zu den §§ 8, 12, 16, 20 und 24)
Ausbildungsrahmenplan fur die Berufsausbildung in den industriellen Metallberufen

(Fundstelle: BGBI. 1 2007, 1610 - 1612)

Gemeinsame Kernqualifikationen
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Berufs- Teil des Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbildunasberufsbildes selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens integriert
position g mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
1 Berufsbildung : :
: - B t Ausbil t , Abschluss, D

Arbeits- und Tarifrecht a) ngﬁgiggggdeesrkg?:r:dungsver rages, insbesondere Abschluss, Dauer und

(§ 7 Abs. 1 Nr. 1, '

§ 11 Abs. 1 Nr. 1, b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag nennen

g 1559 ﬁgs 1 mr- 1 c) Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

s.1Nr. 1, , , ,
§ 23 Abs. 1 Nr. 1) d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen
e) wesentliche Bestimmungen der fur den ausbildenden Betrieb geltenden
Tarifvertrage nennen
2 gg;t;ilijsgggn des a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern

Ausbildungsbetriebes b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaffung, Fertigung,

(§ 7 Abs. 1 Nr. 2, Absatz und Verwaltung erklaren

§ 11 Abs. 1 Nr. 2, c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Belegschaft zu

g ig ﬁgs i mr- % Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

s. 1Nr. 2, . . .

§ 23 Abs. 1 Nr. 2) d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des ausbildenden Betriebes
beschreiben

3 iicbhe.trheit und Gesundheitsschutz bei der a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz feststellen und

(§r7eAbs 1Nr 3 MalBnahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

§11 Abs.. 1 N.r. 3 b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften anwenden

g %g ﬁgs i mr- g c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie erste MaBnahmen einleiten

s. 1Nr. 3, . . . , , .

§ 23 Abs. 1 Nr. 3) d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an elektrischen Anlagen,

Geraten und Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden; Verhaltensweisen bei

Branden beschreiben und MalBnahmen zur Brandbekampfung ergreifen
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Berufs- Teil des Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens integriert
o Ausbildungsberufsbildes . o el ) .
position mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im beruflichen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 4, Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere
g ié ﬁgz % m; j a) maogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag
§19 Abs. 1 Nr. 4, zum Umweltschutz an Beispielen erklaren
§ 23 Abs. 1 Nr. 4) b) fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des Umweltschutzes
anwenden
c) Maglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden Energie- und
Materialverwendung nutzen
d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umweltschonenden Entsorgung
zuflihren
> Betriebli;he ynd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und bewerten
Kommunikation
(§ 7 Abs. 1 Nr. 5, b) technische Zeichnungen und Stlcklisten auswerten und anwenden sowie
§ 11 Abs. 1 Nr. 5, Skizzen anfertigen
§15Abs. 1Nr. 5, c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene Vorschriften
2 %g ﬁgs i mr- g) zusammenstellen, erganzen, auswerten und anwenden
S. r.
d) Daten und Dokumente unter Bertcksichtigung des Datenschutzes pflegen,
sichern und archivieren
e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team situationsgerecht und
zielorientiert fUhren, kulturelle Identitaten berucksichtigen
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen Unterlagen oder
Dateien entnehmen und verwenden
h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse dokumentieren und

prasentieren

- Seite 18 von 141 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -
www.juris.de

Berufs- Teil des Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens integriert
e Ausbildungsberufsbildes . . e . .
position mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
i) Konflikte im Team l6sen
6 Planen und Organisjeren der. Arbett, a) Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben einrichten
Bewerten der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6, b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern, prufen,
§ 11 Abs. 1 Nr. 6, transportieren und bereitstellen
§ 15 Abs. 1 Nr. 6, ) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher und
g ;93’ ﬁgs % “r- g) terminlicher Vorgaben planen und durchfiihren
s. 1 Nr.
d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
f) Loésungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit vergleichen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmdglichkeiten nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prafmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
[) Aufgaben im Team planen und durchfuhren
/ Untevr;chkeideg, Zuordnen und Handhaben a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
von YYerk- un nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Hilfsstoffen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 7, b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und entsorgen

§ 11 Abs. 1 Nr. 7,
§ 15 Abs. 1 Nr. 7,
§ 19 Abs. 1 Nr. 7,
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Berufs- Teil des Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens integriert
e Ausbildungsberufsbildes . . e . .
position mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind

1 2 3
§ 23 Abs. 1 Nr. 7)

8 Herstellen von Bauteilen und a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschliefRlich der Werkzeuge
Baugruppen sicherstellen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 8,
§ 11 Abs. 1 Nr. 8, b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstucke ausrichten und spannen
g ig ﬁgs % mr- g c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren herstellen

S. r. 8, .
§ 23 Abs. 1 Nr. 8) d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Baugruppen fligen

9 Warten von Betriebsmitteln a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfihrung
(§ 7 Abs. 1 Nr. 9, dokumentieren
§ 11 Abs. 1 Nr. 9,
§ 15 Abs. 1 Nr. 9, b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf mechanische
§ 19 Abs. 1 Nr. 9, Beschadigungen sichtprufen, instand setzen oder die Instandsetzung
§ 23 Abs. 1 Nr. 9) veranlassen

c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen

10 Steuerungstechnik :
(§ 7 Abs. 1 Nr. 10, a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
§ 11 Abs. 1 Nr. 10, b) Steuerungstechnik anwenden
§ 15 Abs. 1 Nr. 10,
§ 19 Abs. 1 Nr. 10,
§ 23 Abs. 1 Nr. 10)

11 énschlagtgn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren Betriebssicherheit
(ga;zr;zr |1e|r\|ern11 beurteilen, unter Berlcksichtigung der einschlagigen Vorschriften anwenden
§11 Abs. 1 Nr. 11, oder deren Einsatz veranlassen
§ 15 Abs. 1 Nr. 11, b) Transportgut absetzen, lagern und sichern

§ 19 Abs. 1 Nr. 11,
§ 23 Abs. 1 Nr. 11)
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Berufs- Teil des Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbildunasberufsbildes selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens integriert
position g mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
12 Iéu;cfﬁorlle“tlelr;ng a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen beschaffen, prifen,
é 11 Abss. 1 Nr} 12’ umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
§ 15 Abs: 1 Nr: 12: b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
§ 19 Abs. 1 Nr. 12, hinweisen
§ 23 Abs. 1 Nr. 12)
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Anlage 2 (zu § 8)
Ausbildungsrahmenplan fur die Berufsausbildung zum Anlagenmechaniker/zur
Anlagenmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. 1 2007, 1613 - 1622)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen
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Berufs-
bild-
position

Ausbildungsberufsbildes

Teil des

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

13

Bearbeiten von Auftragen

(§ 7 Abs. 1 Nr. 13)

Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane, isometrische Darstellungen,
Abwicklungen, Fundament- und Lageplane sowie Aufstellungsplane, lesen und
anwenden

isometrische Skizzen von Rohrformsticken anfertigen
Rohrleitungsverlaufe aufnehmen und isometrisch skizzieren

technische Sachverhalte im Hinblick auf die Auftragsabwicklung
berufsubergreifend abstimmen

Werk-, Hilfs- und Betriebsstoffe disponieren

Arbeitsablauf unter Berucksichtigung vor- und nachgelagerter Prozessschritte
festlegen und sicherstellen

Schweils- und Montageplane lesen und umsetzen
SicherungsmalBnahmen auf Baustellen oder Montageplatzen durchflihren

14

Herstellen und Montieren

von Bauteilen und Baugruppen

(§ 7 Abs. 1 Nr. 14)

Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach ihrem Verwendungszweck
auswahlen und einsetzen

Rohre, Bleche und Profile thermisch und mechanisch trennen

Rohre, Bleche und Profile kalt und warm umformen

Armaturen auswahlen und einbauen

Schablonen und Abwicklungen konstruieren, anreifen und herstellen
Rohr-, Flansch- und Schlauchverbindungen herstellen

I6sbare und unlésbare Rohrverbindungen unter Berlcksichtigung der zu
férdernden Medien, des Druckes und der Temperatur herstellen

Schutz von Anlagenteilen gegen auRere Einflisse und Dammmalknahmen
sicherstellen
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . e ) :
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
i) Bauteile heften und durch Kehlnahte und I-Nahte schweiRen
j)  Rohrformstlicke oder Anlagen- und Behalterteile unter Beachtung der
schweiBtechnischen Rahmenbedingungen heften und schweillen
k) Rohrsysteme oder Behalter nach Unterlagen herstellen
[) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung teilespezifischer
Montagebedingungen flugen
m) Schweifnahte thermisch vor- und nachbehandeln
n) Rohre, Bleche, Profile warmrichten
0) werkstoff- und bauteilbezogene Warmebehandlung ausfiuhren
p) Anlagenteile montieren und demontieren
1> :Eqstandhaltungzj; Eeshtsgellen, a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler, Beschadigungen und Stérungen
Ingrenzen und Beneben feststellen und eingrenzen
von Fehlern und Stérungen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 15) b) VorbereitungsmaBnahmen zur Instandhaltung von Anlagenteilen unter
Berucksichtigung verfahrens- und sicherheitstechnischer Vorschriften
durchfahren
c) Bauteile auf Verschleis und Beschadigungen sichtprufen
d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen unter Beachtung sicherheits- und
verfahrenstechnischer Vorschriften auSer Betrieb setzen
e) Anlagen oder Anlagenteile warten
f) Anlagen oder Anlagenteile instand setzen
g) Inspektionsbefunde und InstandhaltungsmaBnahmen dokumentieren
16 Bauteile und Einrichtungen prufen a) Bauteile und Einrichtungen unter Beachtung technischer Unterlagen und

(§ 7 Abs. 1 Nr. 16)

technischer Rahmenbedingungen prufen oder in Betrieb nehmen
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfuhrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . et e ) :
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie Sicherheitseinrichtungen auf
Funktion prifen
c) Sichtprifverfahren, insbesondere Farbeindring- oder Magnetpulverprifung, an
Schweillnahten durchflhren
d) Behalter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch Druckprobe auf Dichtheit prufen
e) Prufprotokolle erstellen
17 Ges???:tsprr?zesse undt a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen,
Qua latssicherungssysteme Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen
im Einsatzgebiet
(§ 7 Abs. 1 Nr. 17) b) Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen bericksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben
beachten
c) Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung sicherheitstechnischer,
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor-
und nachgelagerten Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen
d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prufen
e) Auftrage, insbesondere unter Berticksichtigung von Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfihren
f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren
g) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prafmitteln feststellen, Prufplane und betriebliche Prufvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren
h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren
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Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- Ausbildunasberufsbildes selbststandigen Planens, Durchfuhrens und Kontrollierens
position g integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

Berufs- Teil des

1 2 3

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

j) Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen, veranlassen
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Teil B: Zeitliche Gliederung
Abschnitt I:
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 7 Abs. 1 Nr. 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Abschluss,
Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag
nennen

Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrage nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 7 Abs. 1 Nr. 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaffung,
Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Belegschaft
zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesundheitsschutz
bei der Arbeit
(§ 7 Abs. 1 Nr. 3)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
feststellen und Manahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhutungsvorschriften
anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie erste
MalRnahmen einleiten
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes . : ) : . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an
elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden,;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und MalBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im

(§ 7 Abs. 1 Nr. 4)

beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a)

mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb und
seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erklaren

fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufuhren
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Abschnitt II:
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
> Betr|ebI|qhe ynd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 7 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stlcklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
6 Planen und Organisieren . . T
der Arbeit, Bewerten a) Arbgltsplatz unter Berucksichtigung der betrieblichen Vorgaben
: : einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaoglichkeiten
nutzen 4 bis 6
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
/ gnt%rrs]cgelden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben . Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
von Werk- und Hilfsstoffen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 7) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen
8 Herstellen von Bauteilen und a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschliellich der

Baugruppen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 8)

Werkzeuge sicherstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen
c) Werkstucke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
14 Herséelletnllund M(cj)ntieren a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach ihrem
von Bautetien un Verwendungszweck auswahlen und einsetzen
Baugruppen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 14)
Zeitrahmen 2
> Eetrlebllgltletynd technische b) technische Zeichnungen und Stlcklisten auswerten und
(;;ngnbusr."laN':g) anwenden sowie Skizzen anfertigen
e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert fuhren, kulturelle Identitaten
berlcksichtigen
i) Konflikte im Team |6sen
6 ZIanAenbu.r;dé)rgantmeren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung ,
er Airbelt, bewerten wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen und 4 bis 6
der Arbeitsergebnisse durchfiihren
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6)
m) Aufgaben im Team planen und durchfihren
8 Herstellen von Bauteilen und e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Baugruppen
Baugruppen fligen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 8)
11 Anschlagen, Sichern und

Transportieren

a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren

Betriebssicherheit beurteilen, unter Berlicksichtigung der
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
(§ 7 Abs. 1 Nr. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 Bearbeiten von Auftragen ; : : :
Werk-, Hilfs- Bet toff
(57 Abs. 1 Nr. 13) e) Wer ilfs- und Betriebstoffe disponieren
g) Schweils- und Montageplane lesen und umsetzen
14 gersttglllen ur:jd Montieren von a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach ihrem
autetien un Verwendungszweck auswahlen und einsetzen
Baugruppen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 14) i) Bauteile heften und durch Kehlnahte und I-Nahte schweien
Zeitrahmen 3
> Betrlebllghe pnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 7 Abs. 1 Nr. 5)
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden
6 Zlaninbu.r;dé)rgan!sieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
er Aroelt, bewerten prufen, transportieren und bereitstellen
der Arbeitsergebnisse ,
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher 1 bis 3
und terminlicher Vorgaben planen und durchfuhren
9 Wa7rtAetr)1 vcinNBe;riebsmitteln a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfihrung
(§ - r.9) dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf

mechanische Beschadigungen sichtprifen, instand setzen oder
die Instandsetzung veranlassen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
13 Bearbeiten von Auftragen  Yilfel : : :
(5 7 Abs. 1 Nr. 13) e) Werk-, Hilfs- und Betriebstoffe disponieren
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
> Eetrlebllc.Eet.und technische h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
(;;ngnbusr?'laN':g) dokumentieren und prasentieren
8 Eerstellen von Bauteilen und a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlief8lich der
(§a;JgArgsp_p1er|1|r, 8) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlicke ausrichten
und spannen
c) Werkstucke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
13 Be?r'g)ke)me{l Itllonlg\uftrégen a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane, isometrische 2 bis 4
(§ - r.13) Darstellungen, Abwicklungen, Fundament- und Lageplane sowie
Aufstellungsplane lesen und berucksichtigen
b) isometrische Skizzen von Rohrformstucken anfertigen
¢) Rohrleitungsverlaufe aufnehmen und isometrisch skizzieren
g) Schweils- und Montageplane lesen und umsetzen
14 Herstellen und Montieren von

Bauteilen und
Baugruppen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 14)

b) Rohre, Bleche und Profile thermisch und mechanisch trennen
c) Rohre, Bleche und Profile kalt und warm umformen
f)  Rohr-, Flansch- und Schraubverbindungen herstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
h) Schutz von Anlagenteilen gegen auBere Einflisse und
DammmaBnahmen sicherstellen
i) Bauteile heften und durch Kehinahte und I-Nahte schweilRen
16 Bat;t:i)le ulnﬂ Ei1n6richtungen prufen 1oy sichtpriifverfahren, insbesondere Farbeindring- oder
(§ S r. 16) Magnetpulverpriufung an SchweiSnahten, durchfihren
d) Behalter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch Druckprobe auf
Dichtheit prufen
Zeitrahmen 5
> Eetrlebllqlr:etynd technische ¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
o7mrAnbun|1aN|or; Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
(§ 7 Abs. 1 Nr. 5) anwenden
6 Planen und Organisieren : et e e
der Arbeit, Bewerten a) Arbgltsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
: . einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6) I) Aufgaben im Team planen und durchflihren
8 gg;sg;ﬁlpege\rl]on Bauteilen und j) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen 2 bis 4
(§ 7 Abs. 1 Nr. 8) e) Bauteile aus unterschiedlichen Werkstoffen zu Baugruppen fugen
11 _,IB_‘nschIagtgn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
ra7nsA%or |1erNen11 Betriebssicherheit beurteilen und unter Berucksichtigung
(§ S r.11) der einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
13 B§e?r£>§|teln &/onlg\uftragen a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane, isometrische
( S r.13) Darstellungen, Abwicklungen, Fundament- und Lageplane sowie
Aufstellungsplane lesen und berucksichtigen
d) technische Sachverhalte im Hinblick auf die Auftragsabwicklung
berufsubergreifend abstimmen
g) Schweils- und Montageplane lesen und umsetzen
h) Sicherungsmanahmen auf Baustellen oder Montageplatzen
durchfihren
14 Herstgllen und Montieren von d) Armaturen auswahlen und einbauen
Bauteilen und
Baugruppen e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren, anreien und
(§ 7 Abs. 1 Nr. 14) herstellen
h) Schutz von Anlagenteilen gegen auliere Einflisse und
DammmaRnahmen sicherstellen
i) Bauteile heften und durch Kehinahte und I-Nahte schweillen
[) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung teilespezifischer
Montagebedingungen fugen
p) Anlagenteile montieren und demontieren
16 B§a;JtAeti)Ie ulnlt\il Eilngichtungen prufen d) Behalter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch Druckprobe auf
( S r. 16) Dichtheit prufen
Zeitrahmen 6 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr, 3. und 4. Ausbildungsjahr
> Eetrlebllcllk!etpnd technische ¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
ommunikation Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und 2 bis4
(§ 7 Abs. 1 Nr. 5) anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden
6 zlanpe‘nbu_r;dé)rgantisie:jen j) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen, Einsatzfahigkeit von
er Arbeit, bewerten der Prifmitteln feststellen
Arbeitsergebnisse
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6)
/ Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 7)
10 Steuerungstechnik :
(§ 7 Abs. 1 Nr. 10) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
1> :Epstandhaltungcj; Ee;ts;ellen, a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler, Beschadigungen
Ingrenzen und Beneben und Stérungen feststellen und eingrenzen
von Fehlern und Stérungen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 15) b) Instandhaltung von Anlagenteilen unter Berlcksichtigung
verfahrens- und sicherheitstechnischer Vorschriften durchfuhren
¢) Bauteile auf Verschleis und Beschadigung sichtprufen
d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen unter Beachtung
sicherheits- und verfahrenstechnischer Vorschriften aulSer Betrieb
nehmen
e) Anlagen oder Anlagenteile warten
g) Inspektionsbefunde und Instandhaltungsmalnahmen
dokumentieren
16 Bauteile und Einrichtungen prufen a) Bauteile und Einrichtungen unter Beachtung technischer

(§ 7 Abs. 1 Nr. 16)

Unterlagen und technischer Rahmenbedingungen prifen oder in
Betrieb nehmen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . , die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes . : ) : . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie
Sicherheitseinrichtungen auf Funktion prufen
e) Prufprotokolle erstellen
Zeitrahmen 7
3 Eetrlebllcllfget.und technische e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
o;n;nbunllaNlor; situationsgerecht und zielorientiert fuhren, kulturelle Identitaten
(§ > r.5) bertcksichtigen
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
6 Planen upd Organisieren f) Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
der Arbeit, Bewerten -
: : vergleichen
der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6) g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaglichkeiten .
n 3 bis 4
utzen
i) verschiedene Lerntechniken anwenden
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
12 K§u;11ebnori1e“tie1rl2mg a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
( > r. 12) beschaffen, prifen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
14 Herstellen und Montieren von d) Armaturen auswahlen und einbauen

Bauteilen und
Baugruppen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
(§ 7 Abs. 1 Nr. 14) e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren, anreien und
herstellen
i) Bauteile heften und durch Kehinahte und I-Nahte schweilRen
j) Rohrformstlcke oder Anlagen- und Behalterteile unter Beachtung
schweilitechnischer Rahmenbedingungen heften und schweillen
[) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung teilespezifischer
Montagebedingungen fugen
15 :Er?standhaltun%; II;eshtstt)eIIen, a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler, Beschadigungen
Ingrenzen und Beheben und Storungen feststellen und eingrenzen
von Fehlern und Stérungen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 15) b) VorbereitungsmaBBnahmen zur Instandhaltung von Anlagenteilen
unter Berucksichtigung verfahrens- und sicherheitstechnischer
Vorschriften durchflhren
d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen unter Beachtung
sicherheits- und verfahrenstechnischer Vorschriften auRRer Betrieb
nehmen
f) Anlagenoder Anlagenteile instand setzen
g) Inspektionsbefunde und Instandhaltungsmalnahmen
dokumentieren
16 Bauteile und Einrichtungen prufen .
(5 7 Abs. 1 Nr. 16) e) Prufprotokolle erstellen
Zeitrahmen 8
> Eetrlebllc.Eet.und technische c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
ommunikation Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und 4 bis 6

(§ 7 Abs. 1 Nr. 5)

anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
6 Planen und Organisieren ; ; :
der Arbeit, Bewerten d) :annsvtvr:r:zé?]te zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Abs. 1 Nr. 6) e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
j)  Prufverfahren und Prafmittel auswahlen, Einsatzfahigkeit von
PrUfmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
7 gntedrrs]cgelden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 7)
12 Ku;(fbnorlle“tlelr;ng b) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
(§ S r. 12) beschaffen, prifen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
¢) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
13 B§e?r§§ite1n 'lllonlg\uftrégen f) Arbeitsablauf unter Berucksichtigung vor- und nachgelagerter
( > r.13) Prozessschritte festlegen und sicherstellen
g) Schweill- und Montageplane lesen und umsetzen
14 Herstellen und Montieren von g) losbare und unlosbare Rohrverbindungen unter Berucksichtigung

Bauteilen und
Baugruppen
(§ 7 Abs. 1 Nr. 14)

der zu fordernden Medien, des Druckes und der Temperatur
herstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
j)  Rohrformstucke oder Anlagen- und Behalterteile unter
Beachtung schweitechnischer Rahmenbedingungen heften und
schweilsen
k) Rohrsysteme oder Behalter nach Unterlagen herstellen
m) Schweilnahte thermisch vor- und nachbehandeln
n) Rohre, Bleche, Profile warmrichten
o) werkstoff- und bauteilbezogene Warmebehandlung ausfihren
16 Ba;JtAeLIe ulnlsll Eilngichtungen prufen d) Behalter, Rohrsysteme oder Anlagen durch Druckprobe auf
(§ - r. 16) Dichtheit prufen
e) Prufprotokolle erstellen
Zeitrahmen 9
10 Steuerungstechnik :
(57 Abs. 1 Nr. 10) b) Steuerungstechnik anwenden
13 Be;ar:gteln Itllonlg\uftragen f) Arbeitsablauf unter Berucksichtigung vor- und nachgelagerter
(§ S r.13) Prozessschritte festlegen und sicherstellen
- :Er?standhaltungd; Ee.;ts;ellen, d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen unter Beachtung
Ingrenzen und Beneben sicherheits- und verfahrenstechnischer Vorschriften aulRer Betrieb ,
von Fehlern und Stérungen nehmen 1 bis 2
(§ 7 Abs. 1 Nr. 15)
16 Bauteile und Einrichtungen prufen

(§ 7 Abs. 1 Nr. 16)

a) Bauteile oder Einrichtungen unter Beachtung technischer
Unterlagen und technischer Rahmenbedingungen prufen oder in
Betrieb nehmen

b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie
Sicherheitseinrichtungen auf Funktion prufen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

Zeitra

hmen 10

17

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 7 Abs. 1 Nr. 17)

Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen
feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen

Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten
und nutzen, technische Entwicklungen berlcksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und dkologischer
Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchfihren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

Prafverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen, Prufplane
und betriebliche Prufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und
erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes . : ) : . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen,
veranlassen
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Anlage 3 (zu § 12)

Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbildung zum Industriemechaniker/zur
Industriemechanikerin

(Fundstelle: BGBI. 1 2007, 1623 - 1636)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen
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Berufs- , Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
. Teil des , ) ) ) .
bild- . . Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
o Ausbildungsberufsbildes P . .
position Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
13 Herstellgn, Montieren urjd a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen b) Montage- und Demontageplane erstellen und anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 13) c) Bauteile durch Kombination verschiedener Fertigungsverfahren herstellen und
anpassen
d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht montieren
e) Baugruppen, Systeme oder Anlagen demontieren und kennzeichnen
f) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und lagern
g) Maschinen oder Fertigungssysteme umrusten
14 ’cselccrr\\iizilgnsilir’;eBrﬁterrllebeahIgkelt von a) Storungen an Maschinen und Systemen unter Beachtung der Schnittstellen
feststell Fehler ei
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14) eststellen und Fehler eingrenzen
b) Stérungs- und Fehlerursachen feststellen, die Mdglichkeiten ihrer Beseitigung
beurteilen und die Instandsetzung oder Verbesserung durchflihren oder
veranlassen
c) Anlagen und Systeme inspizieren, Betriebsbereitschaft sicherstellen
d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und Systemen durch Steuern, Regeln und
Uberwachen der Arbeitsbewegungen und deren Hilfsfunktionen sicherstellen
oder verbessern
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren Funktion prufen
15 ISn;;?enmdgzlten von technischen a) Maschinen und Systeme warten, inspizieren, instand setzen oder verbessern
(§ 11 Abs. 1 Nr. 15) b) Instandhaltungsmallnahmen dokumentieren
¢) MalBnahmen zur Beseitigung von Schaden durchfuhren und deren Wirksamkeit

sicherstellen
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
bild- Ausbildunasberufsbildes Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
position g Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1 2 3

d) Wartungs- und Inspektionsplane erstellen

16 Aufbauen, Erweitern und Prufen von
elektrotechnischen Komponenten der

Steuerungstechnik
(§ 11 Abs. 1 Nr. 16) b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme anwenden

a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber das Arbeiten an elektrischen
Systemen anwenden

c) elektrische Baugruppen oder Komponenten mechanisch aufbauen

d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen oder Komponenten
installieren und prufen

e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Uberprufen, bei Stérungen
Malnahmen durchfihren oder einleiten

17 Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme

im Einsatzgebiet
(§ 11 Abs. 1 Nr. 17) b) Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten und nutzen,

technische Entwicklungen bericksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben
beachten

a) Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen,
Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen

c) Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung sicherheitstechnischer,
betriebswirtschaftlicher und ékologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor-
und nachgelagerten Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prufen

e) Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfuhren

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren
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Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Berufs- Teil des
bild- Ausbildunasberufsbildes Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
position g Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

g) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prafmitteln feststellen, Prifplane und betriebliche Prafvorschriften anwenden,

Ergebnisse dokumentieren
h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

j) Arbeitsergebnisse und -durchfuhrung bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen, veranlassen
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Teil B: Zeitliche Gliederung
Abschnitt I:
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§11 Abs. 1 Nr. 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Abschluss,
Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag
nennen

Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrage nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 11 Abs. 1 Nr. 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaffung,
Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Belegschaft
zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesundheitsschutz
bei der Arbeit
(§ 11 Abs. 1 Nr. 3)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
feststellen und Manahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhutungsvorschriften
anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie erste
MalRnahmen einleiten
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes . : ) : . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an
elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden,;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und MalBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im

(§ 11 Abs. 1 Nr. 4)

beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a)

mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb und
seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erklaren

fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufuhren
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Abschnitt II:
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
3 Betr|ebl|ghe pnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 11 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert fuhren, kulturelle Identitaten
berlcksichtigen
h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren
6 Planen und Organisieren ; L e T
. Arbeitsplatz unter B ksicht trieblicher Vi
der Arbeit, Bewerten a) Irbg splatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
. : einrichten
der Arbeitsergebnisse 6 bis 8
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
und terminlicher Vorgaben planen und durchfuhren
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren

Aufgaben im Team planen und durchflhren

- Seite 52 von 141 -



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -

www.juris.de
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
/ :nt%rﬁcgelden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 7) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen
8 He(;séellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlief8lich der
t’§n11 zgg.“ipﬁf%) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen
c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu
Baugruppen flgen
11 ?nschlagt.en, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
raff%%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Bertcksichtigung der
(§ 5. r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 Herstellen, Montieren und

Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 13)

Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht montieren
Maschinen oder Fertigungssysteme umristen

Zeitrahmen 2
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- : . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
5 Eetrlebllgtetgnd technische c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
ommunikation Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
(§ 11 Abs. 1 Nr. 5) anwenden
d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identitaten
bertcksichtigen
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
6 Planen upd Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
der Arbeit, Bewerten L
. . einrichten
der Arbeitsergebnisse .
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern, 1 bis 3
prufen, transportieren und bereitstellen
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
und terminlicher Vorgaben planen und durchfiihren
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen
7 Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 7)
9 Warten von Betriebsmitteln a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfuhrung

(§ 11 Abs. 1 Nr. 9)

dokumentieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf
mechanische Beschadigungen sichtprufen, instand setzen oder
die Instandsetzung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
12 Ku;ulziepr‘wt?riinﬂertljgg a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
(§ S- r.12) beschaffen, prufen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
13 Herstellen, Montieren und : .
- . f) B Bauteil , pfl I
Demontieren von Bauteilen. ) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und lagern
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 13)
14 Sicherstellen der ¢) Anlagen und Systeme inspizieren, Betriebsbereitschaft
Betriebsfahigkeit von : '
. sicherstellen
technischen Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14) e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Funktion prifen
Zeitrahmen 3
3 Eetnebhglr(\etgnd technische ¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
orlnlm:bnl ? ;\?nS Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
(§ S r.5) anwenden
6 Planen und Organisieren 2 bis 4

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6)

Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
j)  Prifverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
11 ?nschlagtclen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
ralnls%%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Bertcksichtigung der
(§ 5 r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 Herstellgn, Montieren und a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen f) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und lagern
(§ 11 Abs. 1 Nr. 13) g) Maschinen oder Fertigungssysteme umriisten
14 Sichgrste.l_le.n dgr e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Betriebsfahigkeit von Funktion priifen
technischen Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14)
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
3 Betr|ebllghe pnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 11 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
6 Planen und Organisieren 3 bis S

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6)

Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden

im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmadglichkeiten
nutzen
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
/ gntedrﬁcgeiden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 7)
8 Er?gsézltegnrl:/ggeiame”en a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlief8lich der
(§ 11 Abs. 1 Nr. 8) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen
¢) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu
Baugruppen flgen
13 Herstellgn, Montieren und a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen b) Montage- und Demontageplane erstellen und anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 13) c) Bauteile durch Kombination verschiedener Fertigungsverfahren
herstellen und anpassen
d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht montieren

Zeitrahmen 5
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
Ausbildungsberufsbildes g g in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
> Eetrlebllgtetgnd technische c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
§or1n1m:bn| i ;\(ImS Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
( 5. 1Nr.5) anwenden
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren
6 Zlansnbu.r;dBOrgantmeren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
d:; A;bzzt'seregvgg';ﬂesze und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6) f) Lésungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden 1 bis 3
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
[) Aufgaben im Team planen und durchflhren
10 (S;(eltiegtér;gsltcle\lcrhqlolj a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
12 I;ugcjit]k?rie:[nﬂertljgg a) auftragspezifische Anforderungen und Informationen beschaffen,
( S- r.12) prufen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
13 g::TS]E)enllc?enr'el\r?O\/r:)t;eErazTJtueri]lin a) technische Unterlagen analysieren
Baugruppen und Systemen' d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht montieren

(§11 Abs. 1 Nr. 13)
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 glcthgrts)t?_l_lﬁln Se{ a) Stérungen an Maschinen und Systemen unter Beachtung der
ELriebstanigkelt von Schnittstellen feststellen und Fehler eingrenzen
technischen Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14) d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und Systemen durch Steuern,
Regeln und Uberwachen der Arbeitsbewegungen und deren
Hilfsfunktionen sicherstellen oder verbessern
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Funktion prufen
16 Alufli)tann,hErweltern und Prafen von a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber das Arbeiten an
elektrotech- elektrischen Systemen anwenden
nischen Komponenten
der Steuerungstechnik b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 16) c) elektrische Baugruppen oder Komponenten mechanisch
aufbauen
d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen oder
Komponenten installieren und prifen
e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Uberprifen, bei
Stérungen Mallnahmen durchfUhren oder einleiten
Zeitrahmen 6 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr, 3. und 4. Ausbildungsjahr
3 Eetr|ebl|§|r(\etgnd technische b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
(§or1n1m:bnsl' ? ;\(I)rlj]S) anwenden sowie Skizzen anfertigen
¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und 2 bis 4
anwenden
d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
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Berufs- . Kern- und Fachqualifikationen, :
. Teil des . : . 1 Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identitaten
berlcksichtigen
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden
i) Konflikte im Team losen
6 Planen und Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6)

einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen

Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
und terminlicher Vorgaben planen und durchfiihren

Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden

Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen

im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen

Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaoglichkeiten
nutzen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

PrUfverfahren und Priafmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
[) Aufgaben im Team planen und durchflhren
7 Hntedrﬁcgelden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andnhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 7) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen
9 Vgalriegbvorl I?\letgebsmitteln b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf
( > r.9) mechanische Beschadigungen sichtprufen, instand setzen oder
die Instandsetzung veranlassen
c) Betriebstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
11 ?nschlagtgn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
ralnlsr')o‘obr |e1reNn 11 Betriebsbereitschaft beurteilen, unter Berucksichtigung der
(§ - r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
12 Kug(lje:borielntNierijgg a) auftragspezifische Anforderungen und Informationen beschaffen,
(§ S. 1Nr. 12) prufen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
13 Herstellgn, Montieren upd b) Montage- und Demontageplane erstellen und anwenden
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht montieren

(§ 11 Abs. 1 Nr. 13)
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Baugruppen, Systeme oder Anlagen demontieren und
kennzeichnen
f) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und lagern
14 Slchgrste.l_le.n dgr e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Betriebsfahigkeit von : -
. Funktion prufen
technischen Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14)
15 Instaqdhalten von a) Maschinen und Systeme warten, inspizieren, instand setzen oder
technischen Systemen verbessern
(§ 11 Abs. 1 Nr. 15)
b) InstandhaltungsmaBnahmen dokumentieren
¢) MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden durchflihren und deren
Wirksamkeit sicherstellen
d) Wartungs- und Inspektionsplane erstellen
16 AlquE)tau§n,hErwe|tern und Prafen von a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber das Arbeiten an
elextrotech- elektrischen Systemen anwenden
nischen Komponenten
der Steuerungstechnik b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 16)
Zeitrahmen 7
3 Eetr|ebllqlr(1etgnd technische c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
§0T1m:bm i ;\(I)nS Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
( 5. 1Nr.5) anwenden 1 bis 3

Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien enthehmen und verwenden
6 Planen und Organigieren der. Arbeit, e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
Bewerten der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6) [) Aufgaben im Team planen und durchfuhren
10 Steuerungstechnik :
(§ 11 Abs. 1 Nr. 10) b) Steuerungstechnik anwenden
14 g'cth?r;t?.l.lﬁ.n Se{ b) Storungs- und Fehlerursachen feststellen, die Méglichkeiten
teecrrmlr(meiszhaer:gsfsl,tevr?]gn ihrer Beseitigung beurteilen und die Instandsetzung oder
(5 11 Abs. 1 Nr. 14) Verbesserung durchfuhren oder veranlassen
d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und Systemen durch Steuern,
Regeln und Uberwachen der Arbeitsbewegungen und deren
Hilfsfunktionen sicherstellen oder verbessern
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Funktion prufen
16 AlufEtau§n,hErwe|tern und Prifen von a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Gber das Arbeiten an
elektrotech- elektrischen Systemen anwenden
nischen Komponenten
der Steuerungstechnik b) Schalt- und Funktionsplane der Steuerungstechnik anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 16)
Zeitrahmen 8
3 Betrlebllghe pnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 11 Abs. 1 Nr. 5) 3 bis 5
b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und

anwenden sowie Skizzen anfertigen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

Daten und Dokumente unter Berlcksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren

Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse

(§ 11 Abs. 1 Nr. 6)

Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen

im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen

Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmadglichkeiten
nutzen

Prufverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren

Herstellen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 8)

Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlielSlich der
Werkzeuge sicherstellen

Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen

Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen

Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen

Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu
Baugruppen flgen

11

Anschlagen, Sichern und
Transportieren

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
Betriebssicherheit beurteilen, unter Bertcksichtigung der

- Seite 64 von 141 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -

www.juris.de
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
(§ 11 Abs. 1 Nr. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
12 Ku;u;epr‘wboriinﬂertljgg a) auftragspezifische Anforderungen und Informationen beschaffen,
(§ S r.12) prufen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
13 Herstellgn, Montieren ur)d a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen b) Montage- und Demontageplane erstellen und anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 13) ¢) Bauteile durch Kombination verschiedener Fertigungsverfahren
herstellen und anpassen
d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht montieren
14 Sich.erste_l_le.n dgr e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Betriebsfahigkeit von - .
. Funktion priufen
technischen Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14)
16 Aufbauen, Erweitern und Prufen von

elektrotech-

nischen Komponenten
der Steuerungstechnik
(§ 11 Abs. 1 Nr. 16)

einschlagige Sicherheitsvorschriften tber das Arbeiten an
elektrischen Systemen anwenden

Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme anwenden

elektrische Baugruppen oder Komponenten mechanisch
aufbauen

mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen oder
Komponenten installieren und prufen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Uberprifen, bei
Stérungen Mallnahmen durchfihren oder einleiten
Zeitrahmen 9
3 Eetr|ebl|glr<\etgnd technische ¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
orlnlm:bnl ? ;\?nS Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
(§ > r.5) anwenden
d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert fuhren, kulturelle Identitaten
berucksichtigen
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien enthehmen und verwenden 1 bis 3
h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren
6 Planen und Organisieren PR . e _— .
der Arbeit, Bewerten h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaglichkeiten
. . nutzen
der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6)
10 Steuerungstechnik ;
(§ 11 Abs. 1 Nr. 10) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
14 Sicherstellen der

Betriebsfahigkeit von
technischen Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14)

Stérungen an Maschinen und Systemen unter Beachtung der
Schnittstellen feststellen und Fehler eingrenzen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) Stoérungs- und Fehlerursachen feststellen, die Moglichkeiten
ihrer Beseitigung beurteilen und die Instandsetzung oder
Verbesserung durchfuhren oder veranlassen
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und deren
Funktion prifen
16 AlquE)tauSn,hErweitern und Prafen von a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber das Arbeiten an
€lextrotech- elektrischen Systemen anwenden
nischen Komponenten
der Steuerungstechnik b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 16) d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen oder
Komponenten installieren und priufen
e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Uberprufen, bei
Storungen Mallnahmen durchfUhren oder einleiten
Zeitrahmen 10
> Eetrlebllgtetgnd technische c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
orlnlm:bnl i ;\(ImS Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
(§ 5. 1Nr.5) anwenden
d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team 1 bis 3

situationsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identitaten
berlcksichtigen

Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren

Konflikte im Team ldsen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
6 Planen upd Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse f) Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
(§ 11 Abs. 1 Nr. 6) vergleichen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
j) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
[) Aufgaben im Team planen und durchfihren
/ gntedrﬁcgeiden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 7)
12 Kugile:g)ninnertljgg b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
(§ S- r.12) Sicherheitsvorschriften hinweisen
13 Herstellgn, Montieren ur)d a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen e) Baugruppen, Systeme oder Anlagen demontieren und
(§ 11 Abs. 1 Nr. 13) kennzeichnen
14 Sicherstellen der

Betriebsfahigkeit von
technischen Systemen
(§ 11 Abs. 1 Nr. 14)

Storungs- und Fehlerursachen feststellen, die Mdglichkeiten
ihrer Beseitigung beurteilen und die Instandsetzung oder
Verbesserung durchfuhren oder veranlassen

Funktionsfahigkeit von Maschinen und Systemen durch Steuern,
Regeln und Uberwachen der Arbeitsbewegungen und deren
Hilfsfunktionen sicherstellen oder verbessern
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
16 Alufli)tau;an,hErweltern und Prafen von a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber das Arbeiten an
elektrotech- elektrischen Systemen anwenden
nischen Komponenten
der Steuerungstechnik b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme anwenden
(§ 11 Abs. 1 Nr. 16) c) elektrische Baugruppen oder Komponenten mechanisch
aufbauen
d) mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen oder
Komponenten installieren und prifen
e) funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Uberprufen, bei
Stérungen Mallnahmen durchfihren oder einleiten
Zeitrahmen 11
17 GeS(I:Q?Itsprrc])zesse undt . a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen
Qlua ltatssicherungssysteme im feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen
Einsatzgebiet
(§ 11 Abs. 1 Nr. 17) b) Informationen flr die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten
und nutzen, technische Entwicklungen berucksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten
c) Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und ékologischer 10 bis 12

Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchflhren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

Prufverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prufplane
und betriebliche Prufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und
erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen,
veranlassen
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Anlage 4 (zu § 16)

Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbildung zum Konstruktionsmechaniker/zur
Konstruktionsmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. 1 2007, 1637 - 1648)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen,
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Durchfuhrens
position g und Kontrollierens integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
13 Gg\’éveilnadgeennvon technischen a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und anwenden
(§ 15 Abs. 1 Nr. 13) b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren herstellen
c) Schweilanweisungen und -plane lesen und anwenden
14 Trefgirl;unlcjl\llJmfzrmen a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter Berlcksichtigung des
(8 5. r. 14) Werkstoffes und des Bearbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und Schablonen vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgefuhrt, maschinell und thermisch umformen
und trennen
d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck auswahlen und anwenden
e) Schnittflachen- und Oberflachengute beurteilen
f) Fehler feststellen, beheben und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung einleiten
15 Einsetzgn von . a) Bearbeitungsmaschinen nach Fertigungsverfahren auswahlen und einrichten
Bearbeitungsmaschinen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 15) b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
¢) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probelaufe durchfihren und Fertigungsprozesse optimieren
16 {;%EnA\t/azn f:ll;.tiiée)n a) Fugeteile entsprechend dem Flgeverfahren vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen form-, kraft- und
stoffschlissig verbinden
17 Einset;en von Vorrjchtungen a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf- und abbauen
und Hilfskonstruktionen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 17) b) Schablonen herstellen und anwenden
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen,
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Durchfuhrens
position g und Kontrollierens integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
18 MO?t:lekren chJn(lj(tI.Demontleren von a) Bauteile und Baugruppen identifizieren und unter Beachtung ihrer Funktion
§e12 Ak())nslnlil Tgen nach technischen Unterlagen zur Montage und Demontage prufen und
( 5. r. 18) vorbereiten
b) Werkzeuge und Hilfsmittel auswahlen und einsetzen
c) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung der Malstoleranzen passen sowie
durch Messen, Lehren und Sichtprufen funktionsgerecht ausrichten und Lage
sichern
d) Bauteile und Baugruppen nach technischen Unterlagen montieren
e) Bauteile und Baugruppen demontieren und hinsichtlich Lage und
Funktionszuordnung kennzeichnen
f) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen uberprufen
19 g;ujgpu\éggr?ame”en und a) Prufverfahren und -gerate nach Verwendungszweck auswahlen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 19) b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und Druckfestigkeit sowie Mal3-, Form- und
Lageabweichungen und Funktion prifen
c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fur die schweiBtechnische
Weiterbearbeitung kontrollieren
d) werkstattibliche Schweilprifverfahren anwenden
20 Gesﬂ?{tsprﬁzesse undt a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen,
Qua fatssicherungssysteme Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen
im Einsatzgebiet
(§ 15 Abs. 1 Nr. 20) b) Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten und nutzen,

technische Entwicklungen bertcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben
beachten
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen,
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Durchfiihrens
position g und Kontrollierens integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung sicherheitstechnischer,
betriebswirtschaftlicher und ékologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor-
und nachgelagerten Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prufen

Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und Terminvorgaben durchfuhren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren

Prafverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prafmitteln feststellen, Prifplane und betriebliche Prafvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden ubergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen, veranlassen
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Teil B: Zeitliche Gliederung
Abschnitt I:
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 15 Abs. 1 Nr. 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Abschluss,
Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag
nennen

Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrage nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 15 Abs. 1 Nr. 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaffung,
Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Belegschaft
zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesundheitsschutz
bei der Arbeit
(§ 15 Abs. 1 Nr. 3)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
feststellen und Manahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhutungsvorschriften
anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie erste
MalRnahmen einleiten
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes . : ) : . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an
elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden,;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und MalBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im

(§ 15 Abs. 1 Nr. 4)

beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a)

mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb und
seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erklaren

fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufuhren
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Abschnitt II:
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
- Ausbildungsberufsbildes . . . . . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
3 Betr|ebl|ghe pnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 15 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
6 Planen upd Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
der Arbeit, Bewerten L
. . einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Abs. 1 Nr. 6) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
j)  Prifverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
. 6 bis 8
/ :nt%rrs]cgelden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andnhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 7) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen
8 Herstellen von Bauteilen

und Baugruppen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 8)

Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschliellich der
Werkzeuge sicherstellen

Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen

Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen

Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

16

Flgen von Bauteilen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 16)

Flgeteile entsprechend dem Flgeverfahren vorbereiten

Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen form-,
kraft- und stoffschlUssig verbinden

Zeitra

hmen 2

5

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 15 Abs. 1 Nr. 5)

Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
bewerten

Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden

Daten und Dokumente unter Berlcksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identitaten
berlcksichtigen

Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden

Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien enthehmen und verwenden

Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren

Konflikte im Team l6sen

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse

(§ 15 Abs. 1 Nr. 6)

Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
einrichten
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
f) Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaoglichkeiten
nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
8 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Baugruppen
und Baugruppen fligen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 8)
11 ?nschlagtgn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
rafss%()br |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Berucksichtigung der
(§ - r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 ﬁ‘rr:\éveerlnadgeennvon technischen a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und anwenden
(§ 15 Abs. 1 Nr. 13) b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren herstellen
c) Schweillanweisungen und -plane lesen und anwenden
Zeitrahmen 3
3 Betrlebllghe }Jnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und .
Kommunikation 1 bis 3

(§ 15 Abs. 1 Nr. 5)

bewerten

- Seite 81 von 141 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -

www.juris.de
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " : ) ) . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
/ :nt%rﬁcgeiden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 7) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen
9 Walr;egbvori I?\Ietgebsmitteln a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfihrung
(§ > r.9) dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf
mechanische Beschadigungen sichtprufen, instand setzen oder
die Instandsetzung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
15 Einsetzgn von . ¢) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten
Bearbeitungsmaschinen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 15)
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
6 zlansnbuqdé)rgang5|eren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
€r Arbelt, bewerten prufen, transportieren und bereitstellen _
der Arbeitsergebnisse 2 bis 4

(§ 15 Abs. 1 Nr. 6)

9)

im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
j)  Prifverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
7 Hnt%rﬁcgelden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 7) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen
8 Hegséellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlieflich der
?§n15 zgg'rlipﬁf%) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen
c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
11 ?nschlagt.en, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
ra;;%%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Bertcksichtigung der
(§ . r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
12 Kundenorientierung

(§ 15 Abs. 1 Nr. 12)

auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
beschaffen, prufen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten

Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Trennen und Umformen : : RN
§ 15 Abs. 1 Nr. 14 a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter Berlucksichtigung
( S r.14) des Werkstoffes und des Bearbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und Schablonen
vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgeflihrt, maschinell und thermisch
umformen und trennen
d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck auswahlen und
anwenden
e) Schnittflachen- und OberflachengUte beurteilen
f) Fehler feststellen, beheben und MalBnahmen zu ihrer Vermeidung
einleiten
16 Fugen von Bauteilen a) Flgeteile entsprechend dem Flugeverfahren vorbereiten
(§ 15 Abs. 1 Nr. 16)
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen form-,
kraft- und stoffschlissig verbinden
Zeitrahmen 5
3 Eetr|ebl|glr<\etgnd technische e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzen und im Team
orlnsm:bnl ? ;\(l)nS situationsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identitaten
(§ > r.5) berlcksichtigen
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden 2 bis 4
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien enthehmen und verwenden
h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse

dokumentieren und prasentieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
i) Konflikte im Team losen
6 Planen upd Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
der Arbeit, Bewerten o
. . einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Abs. 1 Nr. 6) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
und terminlicher Vorgaben planen und durchfuhren
d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
f) Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmadglichkeiten
nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen
I) Aufgaben im Team planen und durchflhren
7 Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 7)
8 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Baugruppen

und Baugruppen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 8)

flugen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
11 ?nschlagt(.en, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
ralnss,%%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Bericksichtigung der
(§ - r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 Anwenden von c) SchweifRanweisungen und -plane lesen und anwenden
technischen Unterlagen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 13)
17 Einsetzen von Vorrichtungen und a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf- und
Hilfskonstruktionen abbauen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 17)
Zeitrahmen 6 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr, 3. und 4. Ausbildungsjahr
> Betr|ebllghe ynd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 15 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden 3 bis 5
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden
6 Zlansnbu.r]cdé)rgan!sieren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
€r Arbelt, bewerten und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Abs. 1 Nr. 6) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
f) Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
I) Aufgaben im Team planen und durchflhren
7 :ntedrﬁcgeiden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 7)
10 Steuerungstechnik :
(§ 15 Abs. 1 Nr. 10) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
13 ﬁ:\éveerradgeennvon technischen a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und anwenden
(§ 15 Abs. 1 Nr. 13) b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren herstellen
14 Tre{\;irgunldl\LlJmlfzrmen a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter Berucksichtigung
(§ S r. 14) des Werkstoffes und des Bearbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und Schablonen
vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgeflhrt, maschinell und thermisch
umformen und trennen
d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck auswahlen und
anwenden
e) Schnittflachen- und Oberflachenglte beurteilen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
f) Fehler feststellen, beheben und MalBnahmen zu ihrer Vermeidung
einleiten
15 Emsetzgn von , a) Bearbeitungsmaschinen nach Fertigungsverfahren auswahlen
Bearbeitungsmaschinen und einrichten
(§ 15 Abs. 1 Nr. 15)
b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
¢) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probelaufe durchfihren und Fertigungsprozesse optimieren
17 Ei.nsetzen von Vorrichtungen und a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf- und
Hilfskonstruktionen abbauen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 17)
b) Schablonen herstellen und anwenden
19 Prufen von Bauteilen a) Prafverfahren und -gerate nach Verwendungszweck auswahlen
und Baugruppen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 19) b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und Druckfestigkeit sowie Mal3-,
Form- und Lageabweichungen und Funktion prufen
c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen flur die schweiStechnische
Weiterbearbeitung kontrollieren
d) werkstattibliche SchweiRprufverfahren anwenden
Zeitrahmen 7
6 Z?rn::'bgﬂdéﬁzpt'zfren g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
o : Arbeitsvorgangen beitragen
der Arbeitsergebnisse fvergang trag 1 bis 3

(§ 15 Abs. 1 Nr. 6)

Prufverfahren und Priafmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
8 Herstellen von Bauteilen c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
und Baugruppen herstellen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 8)
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
16 fg%gnA\ézﬁlBillfeliée)m a) Flgeteile entsprechend dem Fugeverfahren vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen form-,
kraft- und stoffschlissig verbinden
Zeitrahmen 8
6 ZIan:nbu.r;dBOrgantmeren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
€r Airelt, bewerten und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Abs. 1 Nr. 6) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
f) LOsungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
j)  Prifverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden, 1 bis 3
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
[) Aufgaben im Team planen und durchflhren
11 Anschlagen, Sichern und

Transportieren
(§ 15 Abs. 1 Nr. 11)

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
Betriebssicherheit beurteilen, unter Berucksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
12 Kundenorientierung s :
15 Abs. 1 Nr. 12 a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
(§ S r.12) beschaffen, prifen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
17 Einset;en von Vorrjchtungen a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf- und
und Hilfskonstruktionen abbauen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 17)
Zeitrahmen 9
6 zlansnbu.r;dé)rgangaeren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
€r Arbelt, bewerten und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Abs. 1 Nr. 6) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
f) Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden, 1 bis 3
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
8 Herstellen von Bauteilen c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
und Baugruppen herstellen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 8)
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
10 (Sgitge:éggsltilcrhr{'ok) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Trennen und Umformen , , .
§ 15 Abs. 1 Nr. 14 a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter Berlucksichtigung
( S r.14) des Werkstoffes und des Bearbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und Schablonen
vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgeflihrt, maschinell und thermisch
umformen und trennen
1> Einsetzgn von , a) Bearbeitungsmaschinen nach Fertigungsverfahren auswahlen
Bearbeitungsmaschinen und einrichten
(§ 15 Abs. 1 Nr. 15)
b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
¢) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probelaufe durchfihren und Fertigungsprozesse optimieren
16 gJ%EnA\é?lBaNt:'teliée)n a) Fugeteile entsprechend dem Fugeverfahren vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen form-,
kraft- und stoffschlissig verbinden
17 Ei'nsetzen von Vorrichtungen und a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf- und
Hilfskonstruktionen abbauen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 17)
b) Schablonen herstellen und anwenden
19 Prufen von Bauteilen a) Prufverfahren und -gerate nach Verwendungszweck auswahlen

und Baugruppen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 19)

Bauteile auf Dichtheit, Zug- und Druckfestigkeit sowie MaR-,
Form- und Lageabweichungen und Funktion prufen

vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fur die schweiStechnische
Weiterbearbeitung kontrollieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) werkstattibliche SchweiBprufverfahren anwenden
Zeitrahmen 10
12 Iéu?ngrlelnﬁ:erlljgg a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
( S r.12) beschaffen, prifen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
16 fg%gnA\é?faNl:_tiié?n a) Flgeteile entsprechend dem Fugeverfahren vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen form-,
kraft- und stoffschllssig verbinden
17 Ei.nsetzen von Vorrichtungen und a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf- und
Hilfskonstruktionen abbauen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 17)
b) Schablonen herstellen und anwenden .
2 bis4
18 Montieren und Demontieren von

Metallkonstruktionen
(§ 15 Abs. 1 Nr. 18)

Bauteile und Baugruppen identifizieren und unter Beachtung
ihrer Funktion nach technischen Unterlagen zur Montage und
Demontage prifen und vorbereiten

Werkzeuge und Hilfsmittel auswahlen und einsetzen

Bauteile und Baugruppen unter Beachtung der Maftoleranzen
passen sowie durch Messen, Lehren und Sichtprifen
funktionsgerecht ausrichten und Lage sichern

Bauteile und Baugruppen nach technischen Unterlagen
montieren

Bauteile und Baugruppen demontieren und hinsichtlich Lage und
Funktionszuordnung kennzeichnen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
f) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen Uberprifen
19 E;LgeBna\Jg?uﬁ?é;e”en c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fir die schweiltechnische
(5 15 Abs. 1 Nr. 19) Weiterbearbeitung kontrollieren
d) werkstattubliche Schweiprufverfahren anwenden
Zeitrahmen 11
20 GesTlrg?Itsprﬁzesse undt a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen
Qua 1atssicherungssysteme feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen
im Einsatzgebiet
(§ 15 Abs. 1 Nr. 20) b) Informationen flr die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten
und nutzen, technische Entwicklungen berucksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten
¢) Auftragsabwicklungen unter Bertcksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und dkologischer
Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen 10 bis 12
is

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchfuhren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prufplane
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

und betriebliche Prufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und
erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen,
veranlassen
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Anlage 5 (zu § 20)

Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbildung zum Werkzeugmechaniker/zur
Werkzeugmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. 1 2007, 1649 - 1661)
Ausbildungsrahmenplan

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen
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Berufs-
bild-
position

Ausbildungsberufsbildes

Teil des

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

13

Anfertigen von Bauteilen
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren

(§ 19 Abs. 1 Nr. 13)

Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen und anwenden

Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werkzeuge auswahlen, bereitstellen
und einsetzen

Halbzeuge und Werkstlcke unter Beachtung des Bearbeitungsverfahrens und
der Werkstoffeigenschaften ausrichten und spannen

Bearbeitungswerkzeuge messen und Korrekturwerte berucksichtigen

Bauteile durch manuelle und maschinelle Schleif- oder Abtragsverfahren aus
verschiedenen Werkstoffen nach betrieblichen Fertigungsunterlagen herstellen

Anderungen aufgrund konstruktiver und technischer Anforderungen
durchfihren

Stoffeigenschaften andern
Bearbeitungsverfahren auswahlen

14

Montage und Demontage

(§ 19 Abs. 1 Nr. 14)

Bauteile und Baugruppen fur die funktionsgerechte Montage prufen

Bauteile und Baugruppen insbesondere zu Werkzeugen, Lehren, Vorrichtungen,
Formen oder Instrumenten funktionsgerecht nach Montageplanen
zusammenbauen, passen, Lage sichern und kennzeichnen

Baugruppen demontieren und kennzeichnen, den Zustand von Bauteilen prifen
und dokumentieren

Betriebsbereitschaft, insbesondere von Werkzeugen, Lehren, Vorrichtungen,
Formen und Instrumenten, herstellen

Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen uberprufen

unterschiedliche Verbindungstechniken anwenden, insbesondere Verschrauben,
Einpressen, Kleben oder SchweilRen
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Berufs-
bild-
position

Ausbildungsberufsbildes

Teil des

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

Normteile auswahlen

15

Erprobung und Ubergabe

(§ 19 Abs. 1 Nr. 15)

Einzel- und Gesamtfunktion prifen, Fehleranalyse durchfuhren
Funktionsfahigkeit herstellen und dokumentieren

mechanische oder pneumatische Komponenten prufen, Betriebssicherheit
herstellen

Erprobung durchfuhren oder veranlassen und Prozess unter Beachtung
qualitativer und wirtschaftlicher Gesichtspunkte optimieren

Muster oder Probesticke, insbesondere auf Mal3- und Formhaltigkeit und
Funktion, prufen

Bemusterungsvorgang dokumentieren

Maschinen unter Berucksichtigung der entsprechenden Sicherheitsvorschriften
bedienen, Transportmittel einsetzen

Sicherheitseinrichtungen prufen, Sicherheit im Arbeitsbereich gewahrleisten

16

Instandhaltung von Bauteilen

und Baugruppen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 16)

Bauteile und Baugruppen inspizieren, insbesondere durch Sichtprifen und mit
optischen und mechanischen Prifgeraten

Ist-Zustand dokumentieren

Stérungen und Fehler eingrenzen, ihre Ursachen feststellen, Maglichkeiten
zu ihrer Behebung aufzeigen, beseitigen und dokumentieren sowie mit den
betrieblichen Vorschriften abgleichen

Verschleild feststellen und beheben, VerschleiRteile austauschen
Funktion prufen und dokumentieren

InstandhaltungsmaBnahmen nach betrieblichen Vorschriften durchfihren und
dokumentieren
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Berufs- , Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
bild- . Teil des . Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
o Ausbildungsberufsbildes P . .
position Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
17 zgoe%rim;nég;en von Maschinen a) Datenein- und Datenausgabegerate sowie Datentrager handhaben
(§ 19 Abs. 1 Nr. 17) b) rechnerunterstutzte Techniken zur Programmierung anwenden
c) Programme erstellen, eingeben, testen, andern, optimieren und sichern
d) Funktionsablaufe prifen sowie Programmablaufe unter Bertcksichtigung der
Fertigungstechnik anpassen
18 I(D§ru1f§1bs. 1 Nr. 18) a) Prufverfahren und -gerate nach dem Verwendungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen, optischen, elektrischen oder
pneumatischen Messgeraten prufen
c) Baugruppen auf Lageabweichungen mit mechanischen, optischen, elektrischen
oder pneumatischen Messgeraten prifen
d) Oberflachenbeschaffenheit mit verschiedenen Verfahren prifen
19 GeSf.fg?Itsprrc:zesse undt a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen,
Qua latssicherungssysteme Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen
im Einsatzgebiet
(§ 19 Abs. 1 Nr. 19) b) Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen bericksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben
beachten
¢) Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung sicherheitstechnischer,
betriebswirtschaftlicher und okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor-
und nachgelagerten Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen
d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prufen
e) Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von Arbeitssicherheit,

Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfihren
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
bild- Ausbildunasberufsbildes Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
position g Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1 2 3

f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren

g) Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prufmitteln feststellen, Prufplane und betriebliche Prufvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

j) Arbeitsergebnisse und -durchfuhrung bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen, veranlassen
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Teil B: Zeitliche Gliederung
Abschnitt I:
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tariffrecht
(§ 19 Abs. 1 Nr. 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Abschluss,
Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag
nennen

Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrage nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 19 Abs. 1 Nr. 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaffung,
Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Belegschaft
zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesundheitsschutz
bei der Arbeit
(§ 19 Abs. 1 Nr. 3)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
feststellen und Manahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhutungsvorschriften
anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie erste
MalRnahmen einleiten
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes . : ) : . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an
elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden,;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und MalBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im

(§ 19 Abs. 1 Nr. 4)

beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a)

mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb und
seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erklaren

fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufuhren
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Abschnitt II:
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
> Egrtr:lr?]zlrilr(\:titgr]wd technische b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
(§ 19 Abs. 1 Nr. 5) anwenden sowie Skizzen anfertigen
6 Planen und Organisieren . . pea RT
der Arbeit, Bewerten a) Arbgltsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
. : einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
. 1 bis 3
/ gntedrﬁcgmden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 7) b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
entsorgen
8 Herstellen von Bauteilen

und Baugruppen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 8)

Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlielSlich der
Werkzeuge sicherstellen

Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstucke ausrichten
und spannen

Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen

Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
" Ausbildungsberufsbildes - . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
18 PgillfsrAb 1Nr 18 a) Prufverfahren und -gerate nach dem Verwendungszweck
( S r. 18) auswahlen
Zeitrahmen 2
5 Betrieblighe }Jnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 19 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden
6 Slansnbu.rjcdé)rgangsieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
er Arbelt, bewerten prufen, transportieren und bereitstellen
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher .
und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren 5 bis 7
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
7 Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 7)
8 Herstellen von Bauteilen

und Baugruppen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 8)

Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlielSlich der
Werkzeuge sicherstellen

Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstucke ausrichten
und spannen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- : . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
13 Ar)Iertitgen \;lqndlﬁaﬁteilen b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werkzeuge auswahlen,
mit unterschiealichen bereitstellen und einsetzen
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13) ¢) Halbzeuge und Werkstticke unter Beachtung des
Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen
18 Prifen . ..
a) Prufverfahren und -gerate nach dem Verwendungszweck
(§ 19 Abs. 1 Nr. 18) auswahlen,
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen, optischen,
elektrischen oder pneumatischen Messgeraten prufen
Zeitrahmen 3
5 Betrlebllghe gnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 19 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und 2 bis 3
anwenden
6 Planen und Organisieren

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6)

Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,

prufen, transportieren und bereitstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren
j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
7 Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§19 Abs. 1 Nr. 7)
8 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Baugruppen
und Baugruppen fligen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 8)
13 Ar)fertlgen von Bautellen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen und anwenden
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13)
14 Montage und Demontage : N .
a) Bauteile und Baugruppen fur die funktionsgerechte Montage
(§ 19 Abs. 1 Nr. 14) oriifen
e) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen uberprufen
18 Prafen . -
a) Prufverfahren und -gerate nach dem Verwendungszweck
(§ 19 Abs. 1 Nr. 18) ) SwANLen g g
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen, optischen,

elektrischen oder pneumatischen Messgeraten prifen

Zeitrahmen 4
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
> Betrlebllghe gnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 19 Abs. 1 Nr. 5)
c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden
d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
6 Planen upd Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
der Arbeit, Bewerten _
der Arbeitsergebnisse k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren 1 bis 2
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6)
9 Walr;c)egbvori I?\Ietgebsmltteln a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfihrung
(§ S r.9) dokumentieren
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
16 Instandhaltung von Bauteilen und a) Bauteile und Baugruppen inspizieren, insbesondere durch

Baugruppen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 16)

Sichtprufen und mit optischen und mechanischen Prufgeraten

Stérungen und Fehler eingrenzen, ihre Ursachen feststellen,
Madglichkeiten zu ihrer Behebung aufzeigen, beseitigen und
dokumentieren sowie mit den betrieblichen Vorschriften
abgleichen

Zeitrahmen 5

2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
3 ngnnrizlritaeti%r;\d technische b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
ie Ski ferti
(§ 19 Abs. 1 Nr. 5) anwenden sowie Skizzen anfertigen
c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden
6 Planen upd Organisieren a) Arbeitsplatz unter Berucksichtigung betrieblicher Vorgaben
der Arbeit, Bewerten o
. : einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6) g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaglichkeiten 1 bis 2
nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
13 Apfertigen von Bauteilen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen und anwenden
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren ¢) Halbzeuge und Werkstlicke unter Beachtung des
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13) Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen
14 Montage und Demontage

(§ 19 Abs. 1 Nr. 14)

Bauteile und Baugruppen fur die funktionsgerechte Montage
prufen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
¢) Baugruppen demontieren und kennzeichnen, den Zustand von
Bauteilen prufen und dokumentieren
15 Erprobung und Ubergabe Einzel- tfunkti ifen. Fehl | hfiih
(§ 19 Abs. 1 Nr. 15) a) Einzel- und Gesamtfunktion prufen, Fehleranalyse durchflhren
18 Prufen . .
a) Prufverfahren und -gerate nach dem Verwendungszweck
(§ 19 Abs. 1 Nr. 18) auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen, optischen,
elektrischen oder pneumatischen Messgeraten prufen
Zeitrahmen 6
> Eetr|ebl|§|r(\etgnd technische ¢) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
orlngm:bnl i ;\(ImS Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
(§ 5. r.5) anwenden
6 Zlanznbu.r;dé)rgantisie;en b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
er Arbeit, bewerten der prufen, transportieren und bereitstellen
Arbeitsergebnisse
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
und terminlicher Vorgaben planen und durchfuhren
j)  Prifverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden, 1 bis 3
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
/ Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 7)
8 Herstellen von Bauteilen

und Baugruppen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
(813 Abs. 1 Nr. 8) a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlieBlich der
Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen
11 ?nschlagtgn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
raf;%%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Berucksichtigung der
(§ S. 1Nr. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
13 Ar)fertigen von Bauteilen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen und anwenden
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werkzeuge auswahlen,
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13) bereitstellen und einsetzen
¢) Halbzeuge und Werksticke unter Beachtung des
Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen
18 Prufen . "
a) Prufverfahren und -gerate nach dem Verwendungszweck
(§ 19 Abs. 1 Nr. 18) auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen, optischen,
elektrischen oder pneumatischen Messgeraten prufen
¢) Baugruppen auf Lageabweichung mit mechanischen, optischen,
elektrischen oder pneumatischen Messgeraten prufen
Zeitrahmen 7
8 Herstellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlieflich der .
und Baugruppen 2 bis 3

(§ 19 Abs. 1 Nr. 8)

Werkzeuge sicherstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlcke ausrichten
und spannen
¢) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu
Baugruppen flgen
10 (S;e]_%eglézgitle\lihql(;() a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
12 Kugge'&w;riinﬂertljgg a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
(§ - r.12) beschaffen, priufen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
13 Ar)fertigen von Bauteilen a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen und anwenden
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werkzeuge auswahlen,
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13) bereitstellen und einsetzen
c) Halbzeuge und Werksttcke unter Beachtung des
Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen
14 Montage und Demontage

(§ 19 Abs. 1 Nr. 14)

Bauteile und Baugruppen fur die funktionsgerechte Montage
prufen

Bauteile und Baugruppen insbesondere zu Werkzeugen, Lehren,
Vorrichtungen, Formen oder Instrumenten funktionsgerecht nach
Montageplanen zusammenbauen, passen, Lage sichern und
kennzeichnen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
Ausbildungsberufsbildes in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Betriebsbereitschaft, insbesondere von Werkzeugen, Lehren,
Vorrichtungen, Formen und Instrumenten, herstellen
e) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen Uberpriufen
Zeitrahmen 8 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr, 3. und 4. Ausbildungsjahr
8 Eﬁgséiltznralsgeiaum”en a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschlieBlich der
Werk icherstell
(§ 19 Abs. 1 Nr. 8) erkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlucke ausrichten
und spannen
13 AQIertigen \;]qndlﬁaﬁteilen ¢) Halbzeuge und Werkstlucke unter Beachtung des
Bmelzall'Jt?ei?cLsncgslserlf(;hign Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigenschaften
icht d i
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13) ausrichten und spannen 3 bis 5
d) Bearbeitungswerkzeuge messen und Korrekturwerte
berlcksichtigen
17 Programmieren von a) Datenein- und Datenausgabegerate sowie Datentrager
Maschinen und Anlagen handhaben
(§ 19 Abs. 1 Nr. 17)
c) Programme erstellen, eingeben, testen, andern, optimieren und
sichern
Zeitrahmen 9
> Eetrlebllgtetgnd technische e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
orlngm:bnl i ;\(I)nS situationsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identitaten
(8 5. 1Nr.3) berlcksichtigen 3 bis 5

Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
i) Konflikte im Team losen
6 Planen upd Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse f) Losungsvarianten prufen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6) vergleichen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
[) Aufgaben im Team planen und durchflihren
7 Hnt%rﬁcgelden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andnhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 7)
9 Vgalr;egbvonl Ils\letrgl)ebsmltteln b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf
( S r.9) mechanische Beschadigungen sichtprufen, instand setzen oder
die Instandsetzung veranlassen
10 Steuerungstechnik ;
(§ 19 Abs. 1 Nr. 10) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
11 Anschlagen, Sichern und

Transportieren
(§ 19 Abs. 1 Nr. 11)

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
Betriebssicherheit beurteilen, unter Bertcksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen

Transportgut absetzen, lagern und sichern
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
12 Ku;lg?grlelnﬁer?;g b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
(§ S r.12) Sicherheitsvorschriften hinweisen
13 Anfertigen von Bauteilen : -
mit unterschiedlichen g) Stoffeigenschaften andern
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13)
14 Moln;ap%e u?dNDelrzontage f) unterschiedliche Verbindungstechniken anwenden, insbesondere
(§ S r.14) Verschrauben, Einpressen, Kleben oder Schweilsen
16 IE?standhaItung von Bauteilen und a) Bauteile und Baugruppen inspizieren, insbesondere durch
(§aijg*€sp.e1nNr. 16) Sichtprufen und mit optischen und mechanischen Prufgeraten
b) Ist-Zustand dokumentieren
c) Stérungen und Fehler eingrenzen, ihre Ursachen feststellen,
Moglichkeiten zu ihrer Behebung aufzeigen, beseitigen und
dokumentieren sowie mit den betrieblichen Vorschriften
abgleichen
d) Verschleils feststellen und beheben, VerschleiSteile austauschen
e) Funktion prufen und dokumentieren
Zeitrahmen 10
8 Hegsiéellen von Bauteilen c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
und Saugruppen herstellen 1 bis 3

(§ 19 Abs. 1 Nr. 8)

Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
13 Ar.\IerUtgen \;]c.)ndlﬁaﬁtellen e) Bauteile durch manuelle und maschinelle Schleif- oder
Eznéag;eietlrjsncgsl,serlfcahergn Abtragsverfahren aus verschiedenen Werkstoffen nach
(5 19 Abs. 1 Nr. 13) t?etrlebllchen Fertigungsunterlagen herstellen
f)  Anderungen aufgrund konstruktiver und technischer
Anforderungen durchfuhren
17 Programmieren von b) rechnerunterstitzte Techniken zur Programmierung anwenden
Maschinen und Anlagen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 17) c) Programme erstellen, eingeben, testen, andern, optimieren und
sichern
d) Funktionsablaufe prufen sowie Programmablaufe unter
Berucksichtigung der Fertigungstechnik anpassen
18 Prafen , o . .
(§ 19 Abs. 1 Nr. 18) d) Oberflachenbeschaffenheit mit verschiedenen Verfahren prifen
Zeitrahmen 11
10 (S;i%e:éggsltilcrhr{'ok) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
13 Ar)fertigen von Bguteilen h) Bearbeitungsverfahren auswahlen
mit unterschiedlichen :
, 1 bis 2
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Abs. 1 Nr. 13)
17 Eargsgcrﬁmg:]'eur:g Xr?lr;gen d) Funktionsablaufe prufen sowie Programmablaufe unter
(§ 19 Abs. 1 Nr. 17) Berucksichtigung der Fertigungstechnik anpassen
Zeitrahmen 12
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
> Eetrlebllgtetgnd technische e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
§or1n9m:bn| i ;\(ImS situationsgerecht und zielorientiert fihren, kulturelle Identitaten
( S r.5) bertcksichtigen
h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren
6 ZIan:nbu.r;dSrgantisieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
d:; Altbg:t:serzvgggiesrs]e prufen, transportieren und bereitstellen
(§ 19 Abs. 1 Nr. 6) d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden
12 Kugg?t:)rielntNierllJ;g a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
(§ S r.12) beschaffen, prifen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und 1 bis 2
Sicherheitsvorschriften hinweisen
14 (I\golngafbe&u?lerD'elrz;)ntage g) Normteile auswahlen
15 gqrgobAlégglum L{?;—:rgabe a) Einzel- und Gesamtfunktion prufen, Fehleranalyse durchfihren
' ' b) Funktionsfahigkeit herstellen und dokumentieren
¢) mechanische oder pneumatische Komponenten prifen,
Betriebssicherheit herstellen
d) Erprobung durchfliihren oder veranlassen und Prozess unter

Beachtung qualitativer und wirtschaftlicher Gesichtspunkte
optimieren

Muster oder Probestlcke, insbesondere auf MaR- und
Formhaltigkeit und Funktion, prufen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
f) Bemusterungsvorgang dokumentieren
g) Maschinen unter Berucksichtigung der entsprechenden
Sicherheitsvorschriften bedienen, Transportmittel einsetzen
h) Sicherheitseinrichtungen prufen, Sicherheit im Arbeitsbereich
gewahrleisten
16 Lnnscgaé}::;rlfj%?)ge:on Bauteilen f) InstandhaltungsmaBnahmen nach betrieblichen Vorschriften
(§ 19 Abs. 1 Nr. 16) durchfiihren und dokumentieren
Zeitrahmen 13
19 GeS(I:Q?Itsprrc])zesse undt a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen
Qua latssicherungssysteme feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen
im Einsatzgebiet
(§ 19 Abs. 1 Nr. 19) b) Informationen flr die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten
und nutzen, technische Entwicklungen berucksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten
c) Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und dkologischer
Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten .
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen 10 bis 12
d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen
e) Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchflhren
f) betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen

Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

- Seite 118 von 141 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -

www.juris.de

Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- , . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, :
o Ausbildungsberufsbildes " . ) ) ) . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prifplane
und betriebliche Prufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und
erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen,
veranlassen
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Anlage 6 (zu § 24)

Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbildung zum Zerspanungsmechaniker/zur
Zerspanungsmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. |1 2007, 1662 - 1672)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen
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Berufs- , Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
. Teil des , ) ) ) .
bild- . . Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
o Ausbildungsberufsbildes P . .
position Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
13 I(3§|a2n3engele'(\eI:tlgg;\gsprozesses a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf Vollstandigkeit prafen
' ' b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische Umsetzbarkeit beurteilen
c) Fertigungsverfahren und Prozessschritte festlegen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstlckanforderung auswahlen
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung der Fertigungsverfahren,
des zu bearbeitenden Werkstoffes, der Bearbeitungsstabilitat und der
Werkstuckgeometrie festlegen
f) Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werkstluck, Werkstoff, Werkzeug und
Schneidstoff festlegen
14 Programmieren von numerisc.h a) Dateneingabegerate und Datenausgabegerate sowie Datentrager handhaben
gesteuerten Werkzeugmaschinen oder
Fertigungssystemen b) Programme erstellen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 14) c) Programme eingeben, testen, andern und optimieren
d) Datensicherung unter Berlcksichtigung betrieblicher Bestimmungen
durchfuhren
15 Einr?chten von Werkzeugmaschinen oder a) Werkstlckspannmittel vorbereiten, montieren und ausrichten
Fertigungssystemen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 15) b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge spannen
c) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspeichern
d) Fertigungsparameter einstellen und eingeben
e) Einrichtungen flr Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten
f)  Schutzeinrichtungen montieren und Funktionsfahigkeit Gberprifen
g) Testlauf durchfihren
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Berufs- , Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
. Teil des , ) ) ) .
bild- . . Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
o Ausbildungsberufsbildes P . .
position Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
16 I(-éezrgttzjéen i/?\ln V\llggkstucken a) Werkstlcke unter Berticksichtigung der Form und der Werkstoffeigenschaften
5. f ausrichten und spannen
b) Werkstlcke aus verschiedenen Werkstoffen mit spanabhebenden
Fertigungsverfahren nach technischen Unterlagen fertigen
c) Zerspanbarkeit von Werkstucken unter Berucksichtigung der
stofflichen Zusammensetzung, des Anlieferungszustandes und des
Warmebehandlungszustandes beurteilen
d) Zerspanungsprozess unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften durchfihren
e) Werkstlcke unter Beachtung wirtschaftlicher Faktoren fertigen
17 Uberwaghen und thimieren a) Fertigungsprozess Uberwachen und optimieren
von Fertigungsablaufen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 17) b) Fehler im Fertigungsablauf erkennen und analysieren, Ursachen ermitteln und
beheben
¢) maschinenbedingte Storungen beheben oder Beseitigung veranlassen
d) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren Funktion sicherstellen
e) Qualitat und Quantitat durch Optimieren der Prozessparameter lenken
18 8es$:§;‘tsprﬁzesse undt a) Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen,
ualitatssicherungssysteme Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen
im Einsatzgebiet
(§ 23 Abs. 1 Nr. 18) b) Informationen flr die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen bericksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben
beachten
c) Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung sicherheitstechnischer,

betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor-
und nachgelagerten Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
bild- Ausbildunasberufsbildes Durchfuhrens und Kontrollierens integriert mit
position g Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prufen

Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und Terminvorgaben, durchfihren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren

Prafverfahren und Prufmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prafmitteln feststellen, Prufplane und betriebliche Prufvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden Gbergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen, veranlassen
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Teil B: Zeitliche Gliederung
Abschnitt I:
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Berufs-
bild-
position

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

1

Berufsbildung,

und Tarifrecht

Arbeits-

(§ 23 Abs. 1 Nr. 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Abschluss,
Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag
nennen

Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrage nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 23 Abs. 1 Nr. 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaffung,
Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Belegschaft
zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesundheitsschutz

bei der Arbeit

(§ 23 Abs. 1 Nr. 3)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
feststellen und Manahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhutungsvorschriften
anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie erste
MalRnahmen einleiten
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- . . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, .
o Ausbildungsberufsbildes . : ) : . . in Monaten
position Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten an
elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden,;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und MalBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im

(§ 23 Abs. 1 Nr. 4)

beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a)

mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb und
seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erklaren

fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufuhren
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Abschnitt II:

- Seite 127 von 141 -



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -

www.juris.de
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
> Betnebhgheyndtechnsche a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 23 Abs. 1 Nr. 5)
b) technische Zeichnungen und Stlcklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen
6 Planen und Organisieren . . T
der Arbeit, Bewerten a) éﬂﬁﬂﬁigitzunterBeruckychngung betrieblicher Vorgaben
der Arbeitsergebnisse
(§ 23 Abs. 1 Nr. 6) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
f) LOosungsvarianten prifen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaoglichkeiten
nutzen 4 bis 6
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
/ Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und
Hilfsstoffen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 7)
8 Hecris’éellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschliel8lich der
tj§n23 /igg.ﬂipﬁf%) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstlicke ausrichten

und spannen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren
herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
15 Einrich.ten von Werkzeug- f) Schutzeinrichtungen montieren und Funktionsfahigkeit Uberprifen
maschinen oder
Fertigungssystemen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 15)
Zeitrahmen 2
> Eetrlebllqllzetynd technische b) technische Zeichnungen und Stucklisten auswerten und
(§0;n3m:bnsl. Eli ;\(I)rr.IS) anwenden, sowie Skizzen anfertigen
c) Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden
6 Planen u_nd Organisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und bewerten
der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse j) Prufverfahren und Prafmittel auswahlen und anwenden,
(§ 23 Abs. 1 Nr. 6) Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen 3 bis 5
7 gnt%rﬁcgeiden, Zuordnen und a) Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen beurteilen und
andhaben von Werkstoffe nach ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 7)
8 Herstellen von Bauteilen b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werkstiicke ausrichten
und Baugruppen und spannen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 8)
c) Werkstlcke durch manuelle und maschinelle Fertigungsverfahren

herstellen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu
Baugruppen flgen
9 Wazr:t%egbvor; IIB\IetgebsmitteIn a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfuhrung
(§ 5. r.9) dokumentieren
13 Planen des Fertigungs- b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische Umsetzbarkeit
Prozesses beurteilen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 13)
15 E|nr|ch.ten von Werkzeug- f) Schutzeinrichtungen montieren und Funktionsfahigkeit Uberprifen
maschinen oder
Fertigungssystemen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 15)
Zeitrahmen 3
> Eetrlebllglr(\etynd technische d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
(§05n3m:bnsl. i ;\(I)rr.]S) Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
f) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden
6 Zlearns;]b:ir;j E?erv%zrti:ineren a) ,:irrt])ﬁltﬁtpelztz unter Bertcksichtigung betrieblicher Vorgaben
der Arbeitsergebnisse 1 bis 2
(§ 23 Abs. 1 Nr. 6) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht anfordern,
prufen, transportieren und bereitstellen
f) LOosungsvarianten prifen, darstellen und deren Wirtschaftlichkeit
vergleichen
8 Herstellen von Bauteilen e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu Baugruppen

und Baugruppen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 8)

fugen
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
1> Elnrlch.ten von Werkzeug- a) Werkstlckspannmittel vorbereiten, montieren und ausrichten
maschinen oder
Fertigungssystemen b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge spannen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 15)
Zeitrahmen 4
> Betrlebllghe }Jnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 23 Abs. 1 Nr. 5)
d) Daten und Dokumente unter Berucksichtigung des
Datenschutzes pflegen, sichern und archivieren
7 Unterscheiden, Zuordnen und b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen und
Handhaben von entsorgen
Werk- und Hilfsstoffen .
(§ 23 Abs. 1 Nr. 7) 1 bis 2
9 Wazrgexbvorl Els\letr9|ebsm|tte|n a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfihrung
(§ > r.9) dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf
mechanische Beschadigungen sichtprufen, instand setzen oder
die Instandsetzung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
15 Einrich.ten von Werkzeug- e) Einrichtungen flr Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten
maschinen oder
Fertigungssystemen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 15)
Zeitrahmen 5 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
3 Betrlebllqhe pnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und .
Kommunikation 4 bis 5

bewerten
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
(§ 23 Abs. 1 Nr. 5)
6 zgrn,i:]b:ir;d E?erv?lzpt':'neren g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
it, . Arbeit . "
der Arbeitsergebnisse rbeitsvorgangen beitragen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 6) h) Qualifikationsdefizite feststellen, Qualifizierungsmaglichkeiten
nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j) Prufverfahren und PrUfmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen
11 _,IO_‘nschIagt(.en, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
gazn;%%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Berucksichtigung der
( 5. r.11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
12 IéuggTSriin't\:erijgg a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
( 5. r.12) beschaffen, prifen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
13 Planen des Fertigungs- a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf Vollstandigkeit
prozesses oriifen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 13)
b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische Umsetzbarkeit
beurteilen
¢) Fertigungsverfahren und Prozessschritte festlegen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstlckanforderung auswahlen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung der
Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden Werkstoffes, der
Bearbeitungsstabilitat und der Werkstuckgeometrie festlegen

Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werkstuck, Werkstoff,
Werkzeug und Schneidstoff festlegen

16

Herstellen von Werkstlicken
(§ 23 Abs. 1 Nr. 16)

Werkstlcke unter Berlcksichtigung der Form und der
Werkstoffeigenschaften ausrichten und spannen

Werkstucke aus verschiedenen Werkstoffen mit spanabhebenden
Fertigungsverfahren nach technischen Unterlagen fertigen

Zerspanbarkeit von Werkstucken unter Berucksichtigung der
stofflichen Zusammensetzung, des Anlieferungszustandes und
des Warmebehandlungszustandes beurteilen

Zeitra

hmen 6

5

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 23 Abs. 1 Nr. 5)

Dokumente sowie technische Unterlagen und berufsbezogene
Vorschriften zusammenstellen, erganzen, auswerten und
anwenden

Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden

Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden

Warten von Betriebsmitteln
(§ 23 Abs. 1 Nr. 9)

Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die Durchfihrung
dokumentieren

mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen auf
mechanische Beschadigungen sichtprifen, instand setzen oder
die Instandsetzung veranlassen

- Seite 133 von 141 -

1 bis 2



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -

www.juris.de
Berufs- . Kern- und Fachqualifikationen, .
bild- Ausbildu-rl;elfst()j:rsufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, iznellslrg:ar?s:
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
11 ?nschlagt(.en, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
gazng,%%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Berucksichtigung der
( 5. r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
17 Ube.rw.achen und c) maschinenbedingte Storungen beheben oder Beseitigung
Optimieren von
. , veranlassen
Fertigungsablaufen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 17) d) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren Funktion
sicherstellen
Zeitrahmen 7 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr, 3. und 4. Ausbildungsjahr
> Betrlebllghe }Jnd technische a) Informationsquellen auswahlen, Informationen beschaffen und
Kommunikation bewerten
(§ 23 Abs. 1 Nr. 5)
g) Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden
10 Steuerungstechnik .
t t
(§ 23 Abs. 1 Nr. 10) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden 2 bis 3
17 Ube.rw.achen und a) Fertigungsprozess Uberwachen und optimieren
Optimieren von
Fertigungsablaufen b) Fehler im Fertigungsablauf erkennen und analysieren, Ursache
(§ 23 Abs. 1 Nr. 17) ermitteln und beheben
c) maschinenbedingte Storungen beheben oder Beseitigung
veranlassen

Zeitrahmen 8
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
8 He(;s’éellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen einschliel8lich der
tj§n23 Zggﬂipﬁf%) Werkzeuge sicherstellen
13 Planen des Fertigungs- a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf Vollstandigkeit
prozesses priifen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 13)
b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische Umsetzbarkeit
beurteilen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstlckanforderung auswahlen
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung der
Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden Werkstoffes, der
Bearbeitungsstabilitat und der Werkstlickgeometrie festlegen
f) Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werkstuck, Werkstoff,
Werkzeug und Schneidstoff festlegen 3 bis 4
14 Prograrnruierer; vont a) Dateneingabegerate und Datenausgabegerate sowie
NUMETISCh gesteuerten Datentrager handhaben
Werkzeugmaschinen
oder Fertigungssystemen b) Programme erstellen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 14) c) Programme eingeben, testen, &ndern und optimieren
d) Datensicherung unter Berucksichtigung betrieblicher
Bestimmungen durchfuhren
1> Einrich.ten von Werkzeug- a) Werkstlckspannmittel vorbereiten, montieren und ausrichten
maschinen oder
Fertigungssystemen b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge spannen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 15) c) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspeichern
d) Fertigungsparameter einstellen und eingeben
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Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Einrichtungen fir Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten
g) Testlauf durchfUhren
16 HezrgteAILen i’?\ln V\llgrkstUcken c) Zerspanbarkeit von Werkstucken unter Berucksichtigung der
(§ S r. 16) stofflichen Zusammensetzung, des Anlieferungszustandes und
des Warmebehandlungszustandes beurteilen
Zeitrahmen 9
> EetrlebllgEet}Jnd technische e) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
o;n3m:bn| i ;\(ImS situationsgerecht und zielorientiert fuhren, kulturelle Identitaten
(§ s. 1Nr.5) berlcksichtigen
h) Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren
i) Konflikte im Team l6sen
6 ZIanEnbu.r;dé)rgantisieren ¢) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter Beachtung wirtschaftlicher
er Airoelt, bewerten und terminlicher Vorgaben planen und durchfihren
der Arbeitsergebnisse 1 bis 3
(§ 23 Abs. 1 Nr. 6)
d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der Terminverfolgung
anwenden
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
I) Aufgaben im Team planen und durchfihren
12 Kundenorientierung a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen

(§ 23 Abs. 1 Nr. 12)

beschaffen, prufen, umsetzen oder an die Beteiligten weiterleiten
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bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und
Sicherheitsvorschriften hinweisen
13 Planen des Fertigungs- a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf Vollstandigkeit
prozesses priifen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 13)
b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische Umsetzbarkeit
beurteilen
¢) Fertigungsverfahren und Prozessschritte festlegen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstlckanforderung auswahlen
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung der
Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden Werkstoffes, der
Bearbeitungsstabilitat und der Werkstuckgeometrie festlegen
f) Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werkstuck, Werkstoff,
Werkzeug und Schneidstoff festlegen
14 Programrrr\]ierer; vont a) Dateneingabegerate und Datenausgabegerate sowie
NUMETISCh gesteuerten Datentrager handhaben
Werkzeugmaschinen
oder Fertigungssystemen b) Programme erstellen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 14) c) Programme eingeben, testen, andern und optimieren
d) Datensicherung unter Berlcksichtigung betrieblicher
Bestimmungen durchflihren
15 Einrich.ten von Werkzeug- a) Werkstlckspannmittel vorbereiten, montieren und ausrichten
maschinen oder
Fertigungssystemen b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge spannen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 15) c) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspeichern
d) Fertigungsparameter einstellen und eingeben

- Seite 137 von 141 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -

www.juris.de
Berufs- Teil des Kern- und Fachqualifikationen, Zeitrahmen
bild- Ausbildunasberufsbildes die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, in Monaten
position g Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Einrichtungen fir Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten
g) Testlauf durchfUhren
16 HezrgteAILen i’?\ln V\llgrkst(lcken a) Werkstlcke unter Berucksichtigung der Form und der
(§ s. 1Nr.16) Werkstoffeigenschaften ausrichten und spannen
c) Zerspanbarkeit von Werkstucken unter Berucksichtigung der
stofflichen Zusammensetzung, des Anlieferungszustandes und
des Warmebehandlungszustandes beurteilen
Zeitrahmen 10
6 Planen upd Organisieren k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und dokumentieren
der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 23 Abs. 1 Nr. 6)
11 ?nschlagt'en, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge auswahlen, deren
razn?)s%r |e1reNn 11 Betriebssicherheit beurteilen, unter Berucksichtigung der
(§ 5. r. 11) einschlagigen Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern Abis 6
is
16 He;thilkl)en ilcl)\ln V\llcérkstucken b) Werkstucke aus verschiedenen Werkstoffen mit spanabhebenden
(§ 5. r. 16) Fertigungsverfahren nach technischen Unterlagen fertigen
d) Zerspanungsprozess unter Beachtung von
Sicherheitsvorschriften durchfihren
e) Werkstlcke unter Beachtung wirtschaftlicher Faktoren fertigen
17 Uberwachen und Optimieren von a) Fertigungsprozess Uberwachen und optimieren

Fertigungsablaufen
(§ 23 Abs. 1 Nr. 17)
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

Fehler im Fertigungsablauf erkennen und analysieren, Ursachen
ermitteln und beheben

maschinenbedingte Stérungen beheben oder Beseitigung
veranlassen

Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren Funktion
sicherstellen

Qualitat und Quantitat durch Optimieren der Prozessparameter
lenken

Zeitra

hmen 11

18

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 23 Abs. 1 Nr. 18)

Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen
feststellen, Besonderheiten und Termine mit Kunden absprechen

Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen, auswerten
und nutzen, technische Entwicklungen berucksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter Bertcksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher und 6kologischer
Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prufen

Auftrage, insbesondere unter Berucksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchflhren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

4

9)

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prifplane
und betriebliche Prufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben und
erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfuhrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von Dokumentationen,
veranlassen
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