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*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 der Handwerksordnung. Die
Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander
in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan flir die Berufsschule werden demnachst als
Beilage im Bundesanzeiger verdffentlicht.

FuBnote

(+++ Textnachweis ab: 1.8.2008 +++)

Eingangsformel

Auf Grund des § 25 Abs. 1 in Verbindung mit § 26 und auf Grund des § 27 der Handwerksordnung in der Fassung
der Bekanntmachung vom 14. September 1998 (BGBI. | S. 3074, 2006 | S. 2095), von denen § 25 Abs. 1 und § 27
zuletzt durch Artikel 146 der Verordnung vom 31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) und § 26 der Handwerksordnung
zuletzt durch Artikel 2 Nr. 4 des Gesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. 1 S. 931) geandert worden sind, verordnet
das Bundesministerium fur Wirtschaft und Technologie im Einvernehmen mit dem Bundesministerium fur Bildung
und Forschung:

§ 1 Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Metallbauer und Metallbauerin wird nach § 25 der Handwerksordnung zur Ausbildung fir
das Gewerbe Nummer 13, Metallbauer, der Anlage A der Handwerksordnung staatlich anerkannt.

§ 2 Dauer der Berufsausbildung
Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.
§ 3 Struktur der Berufsausbildung

Die Berufsausbildung gliedert sich in gemeinsame Ausbildungsinhalte und die Ausbildung in einer der
Fachrichtungen

1. Konstruktionstechnik,

2. Metallgestaltung oder

3. Nutzfahrzeugbau.

§ 4 Ausbildungsrahmenplan/Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage) aufgefihrten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche Handlungsfahigkeit). Eine vom Ausbildungsrahmenplan
abweichende Organisation der Ausbildung ist insbesondere zuldssig, soweit betriebspraktische Besonderheiten
die Abweichung erfordern.

(2) Die Berufsausbildung gliedert sich wie folgt:
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Abschnitt A

Gemeinsame Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4, Umweltschutz,

5. Betriebliche, technische und kundenorientierte Kommunikation,
6. Planen und Steuern von Arbeitsablaufen; Kontrollieren und Beurteilen der Arbeitsergebnisse,
7. Qualitatsmanagement,

8. Prifen und Messen,

9. Flugen,

10. Manuelles Spanen und Umformen,

11. Maschinelles Bearbeiten,

12. Instandhalten und Warten von Betriebsmitteln,

13.  Schweillen, thermisches Trennen,

14.  Manuelles und maschinelles Umformen von Blechen und Profilen,
15.  Elektrotechnik,

16. Behandeln und Schitzen von Oberflachen,

17. Transportieren von Bauteilen und Baugruppen,

18. Demontieren und Montieren von Bauteilen und Baugruppen;
Abschnitt B

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Konstruktionstechnik:

Montieren und Priifen von hydraulischen, pneumatischen und elektrotechnischen Bauteilen,
Einrichten von Arbeitsplatzen an Baustellen,

Herstellen von Metall- oder Stahlbaukonstruktionen,

Herstellen und Befestigen von Bauteilen und Bauelementen an Bauwerken,

Montieren und Demontieren von Metall- oder Stahlbaukonstruktionen,

Montieren, Prifen und Einstellen von Systemen,
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Instandhalten von Konstruktionen des Metall- oder Stahlbaues;

Abschnitt C

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Metallgestaltung:

Herstellen von Flachen und Kérpern durch Treiben,

Handhaben von Schmiedefeuern und schmiedbaren Werkstoffen,

Herstellen von Schmiedeteilen durch manuelles Schmieden,

Herstellen von Schmiedeteilen durch maschinelles Schmieden,

Herstellen und Instandhalten von Werkzeugen und Hilfswerkzeugen zum Schmieden,
Herstellen und Montieren von Bauteilen und Gegenstanden,

Gestalten von Oberflachen,
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Befestigen von Bauteilen;
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Abschnitt D

Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung Nutzfahrzeugbau:
1. Elektrik und Elektronik,

2. Hydraulik und Pneumatik,

3. Herstellen und Umbauen von Karosserie, Fahrzeugrahmen und Aufbauten,

4, Einbauen, Einstellen und AnschlieBen von mechanischen, hydraulischen, pneumatischen sowie
elektrischen und elektronischen Systemen und Anlagen,

5. Ausrusten und Umristen mit Zubehér und Zusatzeinrichtungen,

6. Eingrenzen, Bestimmen und Beurteilen von Fehlern, Stérungen und deren Ursachen,

7. Warten und Instandsetzen von Systemen und Anlagen,

8. Prifen und Instandsetzen von Karosserie, Fahrzeugrahmen und Aufbauten,

9. Prifen, Bearbeiten und Schitzen von Oberflachen,

10. Kontrollieren der durchgefuhrten Arbeiten unter Einbeziehung angrenzender Bereiche.

§ 5 Durchfuhrung der Berufsausbildung

(1) Die in § 4 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so vermittelt werden, dass

die Auszubildenden zur Austibung einer qualifizierten beruflichen Tatigkeit im Sinne von § 1 Abs. 3 des
Berufshildungsgesetzes befahigt werden, die insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiihren und Kontrollieren
einschlielt. Diese Befahigung ist auch in den Prifungen nach den §§ 6 bis 14 nachzuweisen.

(2) Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplanes flr die Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

(3) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbildungsnachweis zu flihren. lhnen ist Gelegenheit zu
geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wahrend der Ausbildungszeit zu fuhren. Die Ausbildenden haben
den Ausbildungsnachweis regelmaRig durchzusehen.

§ 6 Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenprifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch

die Gesellenprifung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben

hat. In der Gesellenprifung soll der Prifling nachweisen, dass er die daflr erforderlichen beruflichen
Fertigkeiten beherrscht, die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im
Berufsschulunterricht zu vermittelnden, fiir die Berufsausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die
Ausbildungsordnung ist zugrunde zu legen. Dabei sollen Qualifikationen, die bereits Gegenstand von Teil 1 der
Gesellenprifung waren, in Teil 2 der Gesellenpriifung nur insoweit einbezogen werden, als es fiir die Feststellung
der Berufsbefahigung erforderlich ist.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Gesellenprifung mit 30 Prozent und Teil 2 der
Gesellenprufung mit 70 Prozent gewichtet.

§ 7 Teil 1 der Gesellenprifung

(1) Teil 1 der Gesellenprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der Anlage flr die ersten drei Ausbildungshalbjahre
aufgeflhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden
Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Teil 1 der Gesellenprifung besteht aus dem Priifungsbereich Arbeitsauftrag.

(4) Fur den Prufungsbereich Arbeitsauftrag bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) manuelle und maschinelle Bearbeitungstechniken und Umformtechniken, lésbare und unldésbare
Figetechniken anwenden,
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b) die Sicherheit und den Gesundheitsschutz bei der Arbeit berlcksichtigen,
¢) Arbeitsplane und Prif- und Messprotokolle anfertigen,

d) technische Unterlagen nutzen, die Arbeitsschritte planen, Arbeitsmittel festlegen, Messungen
durchflhren sowie Fertigungsablaufe, insbesondere den Zusammenhang von Technik,
Arbeitsorganisation, Umweltschutz und Wirtschaftlichkeit bertcksichtigen und

e) fachbezogene Probleme und deren Lésungen darstellen, die fir die Arbeitsaufgabe wesentlichen
fachlichen Hintergriinde aufzeigen sowie die Vorgehensweise bei der Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe
begriinden

kann;
dem Prifungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

Herstellen und Prifen eines funktionsfahigen Werkstlickes;

der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe, die einem Kundenauftrag entspricht, durchfihren und ein darauf
bezogenes situatives Fachgesprach fuhren, das aus mehreren Gesprachsphasen bestehen kann;

die Prifungszeit betragt sieben Stunden; innerhalb dieser Zeit soll das Fachgesprach in insgesamt hochstens
15 Minuten durchgeflihrt werden.

§ 8 Teil 2 der Gesellenprufung in der Fachrichtung Konstruktionstechnik

(1) Teil 2 der Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

—_
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2) Teil 2 der Gesellenprifung besteht aus den Prifungsbereichen:

Kundenauftrag,
Konstruktionstechnik,
Funktionsanalyse und
Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) FUr den Prafungsbereich Kundenauftrag bestehen folgende Vorgaben:

1.

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben zielorientiert unter Beachtung wirtschaftlicher, technischer,
organisatorischer und zeitlicher Vorgaben selbststandig planen und umsetzen, Material disponieren,

b) Bauteile und Baugruppen herstellen und montieren sowie steuerungstechnische Systeme aufbauen oder
instand setzen und in Betrieb nehmen

kann;
dem Prifungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

a) Anfertigen einer Metall- oder Stahlbaukonstruktion oder von Teilen davon sowie Erstellen einer
Dokumentation und

b) Montieren und Inbetriebnehmen oder Instandsetzen eines steuerungstechnischen Systems einschlieBlich
Arbeitsplanung und Dokumentation;

der Prifling soll im Prifungsbereich Kundenauftrag zwei Arbeitsaufgaben, die Kundenauftragen
entsprechen, durchflihren und dokumentieren sowie ausgehend von einer oder der beiden durchgefiihrten
Arbeitsaufgaben ein Fachgesprach fuhren; durch das Fachgesprach soll der Prifling insbesondere zeigen,
dass er Kundenauftrage annehmen und dabei Kundenprobleme und -wiinsche erkennen, fachbezogene
Probleme und deren Ldsungen kundenbezogen darstellen kann;

im Prifungsbereich Kundenauftrag ist die Arbeitsaufgabe nach Nummer 2 Buchstabe a mit 50 Prozent,
die Arbeitsaufgabe nach Nummer 2 Buchstabe b mit 20 Prozent und das Fachgesprach mit 30 Prozent zu
gewichten;

die Prifungszeit betragt 16 Stunden; innerhalb dieser Zeit soll das Fachgesprach in héchstens 30 Minuten
durchgefihrt werden.
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(4) Fir den Prifungsbereich Konstruktionstechnik bestehen folgende Vorgaben:

1.

4,

Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) die Arbeitssicherheits- und Umweltschutzbestimmungen bertcksichtigen,

b) die Verwendung von Werk- und Hilfsstoffen planen sowie Werkzeuge und Maschinen dem jeweiligen
Verfahren zuordnen,

¢) Problemanalysen durchfihren,

d) die fur die Herstellung erforderlichen Komponenten, Werkzeuge und Hilfsmittel unter Beachtung von
technischen Regeln auswahlen,

e) die MaBnahmen unter Berucksichtigung betrieblicher Ablaufe planen, Unterlagen auswerten und andern,
Berechnungen durchfuhren sowie funktionale Zusammenhange einer Metall- oder Stahlbaukonstruktion
darstellen und

f)  fachliche Probleme mit verknlpften informationstechnischen, technologischen und mathematischen
Sachverhalten analysieren, bewerten und geeignete Losungswege darstellen

kann;

dem Prufungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:
Beschreiben der Vorgehensweise bei der Herstellung einer Metall- oder Stahlbaukonstruktion unter
Anwendung verschiedener Fertigungsverfahren und des Qualitdtsmanagements;

der Prufling soll fallbezogene Aufgaben unter Zuhilfenahme praxistblicher Unterlagen schriftlich bearbeiten
und die Ergebnisse in praxisiblicher Form dokumentieren;

die Prifungszeit betragt zwei Stunden.

(5) Far den Prufungsbereich Funktionsanalyse bestehen folgende Vorgaben:

1.

4.

Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Problemanalysen durchfihren,

b) die zur Montage, Inbetriebnahme oder Instandhaltung notwendigen mechanischen und elektrischen
Komponenten, Werkzeuge und Hilfsmittel unter Beachtung von technischen Regeln auswahlen,

¢) Montagepldne anpassen, Arbeitsschritte unter Berlcksichtigung der Arbeitssicherheit planen,

d) MaBnahmen zur Montage, Inbetriebnahme oder Instandhaltung unter Bertcksichtigung betrieblicher
Ablaufe planen, andern sowie funktionelle Zusammenhange von Systemen erlautern und

e) fachliche Probleme mit verknupften informationstechnischen, technologischen und mathematischen
Sachverhalten analysieren, bewerten und geeignete Losungswege darstellen

kann;

dem Prufungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

Beschreiben der Vorgehensweise zur Montage, Inbetriebnahme oder Instandhaltung und zur systematischen
Eingrenzung von Fehlern in einem technischen System nach vorgegebenen Anforderungen;

der Prufling soll fallbezogene Aufgaben unter Zuhilfenahme praxistblicher Unterlagen schriftlich bearbeiten
und die Ergebnisse in praxisiblicher Form dokumentieren;

die Prifungszeit betragt zwei Stunden.

(6) FUr den Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1.

Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der
Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

der Prufling soll fallbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
die Prifungszeit betragt eine Stunde.

§ 9 Gewichtungs- und Bestehensregelung in der Fachrichtung Konstruktionstechnik

(1) Die Prifungsbereiche in der Fachrichtung Konstruktionstechnik sind wie folgt zu gewichten:
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1. Prifungsbereich Arbeitsauftrag 30 Prozent,
2. Prifungsbereich Kundenauftrag 35 Prozent,
3. Prafungsbereich Konstruktionstechnik 12,5 Prozent,
4, Prifungsbereich Funktionsanalyse 12,5 Prozent,
5. Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Gesellenprufung in der Fachrichtung Konstruktionstechnik ist bestanden, wenn die Leistungen
1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 mit mindestens ,,ausreichend”,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Gesellenprifung mit mindestens ,,ausreichend”,

3. im Prafungsbereich Kundenauftrag mit mindestens ,,ausreichend”,

4. in mindestens zwei der Gbrigen Prufungsbereiche von Teil 2 mit mindestens ,ausreichend” und

5. in keinem Prifungsbereich von Teil 2 mit ,ungentigend”

bewertet worden sind.

§ 10 Teil 2 der Gesellenpriifung in der Fachrichtung Metallgestaltung

(1) Teil 2 der Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung
wesentlich ist.

—

2) Teil 2 der Gesellenprifung besteht aus den Prifungsbereichen:
Kundenauftrag,

Metallgestaltung,

Arbeitsplanung und

P w e

Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Prufungsbereich Kundenauftrag bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prufling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsabldufe und Teilaufgaben zielorientiert unter Beachtung wirtschaftlicher, technischer,
organisatorischer und zeitlicher Vorgaben sowie gestalterischer Gesichtspunkte selbststandig planen
und umsetzen,

b) Material disponieren sowie Bauteile und Baugruppen herstellen und montieren
kann;
2. dem Prifungsbereich sind folgende Gebiete zugrunde zu legen:

a) Entwerfen, Anfertigen, Prifen und Montieren eines Gegenstandes einschlieBlich Zeitplanung und
praxisbezogener Dokumentation,

b) Anfertigen, Prifen und Montieren einer Metallbaukonstruktion oder von Teilen davon unter
metallgestalterischen Gesichtspunkten einschlieflich Arbeitsplanung und Dokumentation;

3. der Prifling soll im Prafungsbereich Kundenauftrag zwei Arbeitsaufgaben, die Kundenauftragen
entsprechen, durchfiihren und dokumentieren sowie ausgehend von einer oder der beiden durchgefihrten
Arbeitsaufgaben ein Fachgesprach fuhren; durch das Fachgesprach soll der Prufling insbesondere zeigen,
dass er Kundenauftrage annehmen und dabei Kundenprobleme und -wlnsche erkennen, fachbezogene
Probleme und deren Lésungen kundenbezogen darstellen kann;

4. bei der Aufgabenstellung nach Nummer 2 Buchstabe a soll der Prifungsausschuss Vorschlage des Priflings
berlcksichtigen. Auf dieser Grundlage erarbeitet der Prifling eine Entwurfsplanung einschlieBBlich Skizzen
sowie Zeit- und Materialbedarfsplanung. Diese hat er vor der Anfertigung und Montage des Gegenstandes
dem Prufungsausschuss vorzulegen;

5. im PrGfungsbereich Kundenauftrag ist die Arbeitsaufgabe nach Nummer 2 Buchstabe a mit 30 Prozent,
die Arbeitsaufgabe nach Nummer 2 Buchstabe b mit 40 Prozent und das Fachgesprach mit 30 Prozent zu
gewichten;
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die Prifungszeit betragt 50 Stunden; innerhalb dieser Zeit soll das Fachgesprach in insgesamt héchstens 30
Minuten durchgeflhrt werden.

(4) Fir den Prifungsbereich Metallgestaltung bestehen folgende Vorgaben:

1.

4.

Der Prufling soll nachweisen, dass er
a) Arbeitssicherheits- und Umweltschutzbestimmungen berlcksichtigen,

b) die Verwendung von Werk- und Hilfsstoffen planen, Werkzeuge und Maschinen dem jeweiligen Verfahren
zuordnen, Problemanalysen durchflihren,

¢) die fur die Herstellung und Montage erforderlichen Komponenten, Werkzeuge und Hilfsmittel unter
Beachtung von technischen Regeln auswahlen, die MaBnahmen unter Berucksichtigung betrieblicher
Ablaufe planen, Unterlagen auswerten und andern sowie funktionale Zusammenhange einer
Konstruktion darstellen und

d) fachliche Probleme mit verknipften informationstechnischen, technologischen und mathematischen
Sachverhalten analysieren, bewerten und geeignete Losungswege darstellen

kann;
dem Prifungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

Beschreiben der Vorgehensweise bei der Herstellung von Metallbaukonstruktionen unter Anwendung
verschiedener Fertigungsverfahren unter Berticksichtigung des Qualitdtsmanagements;

der Prifling soll fallbezogene Aufgaben unter Zuhilfenahme praxistblicher Unterlagen schriftlich bearbeiten
und die Ergebnisse in praxisublicher Form dokumentieren;

die Prifungszeit betragt zwei Stunden.

(5) FUr den Prifungsbereich Arbeitsplanung bestehen folgende Vorgaben:

1.

4.

Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) plastische Darstellungen in Freihandzeichnungen anfertigen,
b) Problemanalysen durchfihren,

¢) die zur Herstellung der notwendigen mechanischen Komponenten, Werkzeuge und Hilfsmittel unter
Beachtung von technischen Regeln auswahlen,

d) Montagepléne anpassen sowie die notwendigen Arbeitsschritte unter Bertcksichtigung der
Arbeitssicherheit planen und anwenden und

e) fachliche Probleme mit verknipften informationstechnischen, technologischen und mathematischen
Sachverhalten analysieren, bewerten und geeignete Losungswege darstellen

kann;
dem Prifungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:

Anfertigen eines Arbeitsplanes zur Herstellung eines zeitgemaRen und eines historischen Schmiede- oder
Gebrauchsgegenstandes nach vorgegebenen Anforderungen;

der Prifling soll fallbezogene Aufgaben unter Zuhilfenahme praxistblicher Unterlagen schriftlich bearbeiten
und die Ergebnisse in praxisublicher Form dokumentieren;

die Prifungszeit betragt zwei Stunden.

(6) FUr den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1.

Der Priifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der
Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

der Prifling soll fallbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
die Prifungszeit betragt eine Stunde.

§ 11 Gewichtungs- und Bestehensregelung in der Fachrichtung Metallgestaltung

(1) Die Prifungsbereiche in der Fachrichtung Metallgestaltung sind wie folgt zu gewichten:
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Prifungsbereich Arbeitsauftrag 30 Prozent,
Prifungsbereich Kundenauftrag 35 Prozent,
Prifungsbereich Metallgestaltung 12,5 Prozent,
Prifungsbereich Arbeitsplanung 12,5 Prozent,
Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Gesellenprifung in der Fachrichtung Metallgestaltung ist bestanden, wenn die Leistungen

1
2
3.
4
5

im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 mit mindestens ,ausreichend”,

im Ergebnis von Teil 2 der Gesellenprifung mit mindestens ,,ausreichend”,

im Prifungsbereich Kundenauftrag mit mindestens ,ausreichend”,

in mindestens zwei der tbrigen Prufungsbereiche von Teil 2 mit mindestens ,ausreichend” und
in keinem Prufungsbereich von Teil 2 mit ,,ungentgend”

bewertet worden sind.

§ 12 Teil 2 der Gesellenpriifung in der Fachrichtung Nutzfahrzeugbau

(1) Teil 2 der Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung
wesentlich ist.

—_
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2) Teil 2 der Gesellenprifung besteht aus den Prifungsbereichen:

Kundenauftrag,
Fahrzeugkonstruktionstechnik,
Funktionsanalyse und
Wirtschafts- und Sozialkunde.

(3) Fur den Prifungsbereich Kundenauftrag bestehen folgende Vorgaben:

1.

Der Priifling soll nachweisen, dass er

a) Arbeitsabldufe und Teilaufgaben zielorientiert unter Beachtung wirtschaftlicher, technischer,
organisatorischer und zeitlicher Vorgaben selbststandig planen und umsetzen, Material disponieren,

b) Bauteile und Baugruppen herstellen und montieren,

¢) elektropneumatische und elektrohydraulische Systeme aufbauen und in Betrieb nehmen, Fehler und
Stérungen in elektrischen sowie pneumatischen oder hydraulischen Systemen systematisch feststellen,
eingrenzen und beheben sowie Prifprotokolle unter Nutzung von Standardsoftware erstellen

kann;
dem Prufungsbereich sind folgende Gebiete zugrunde zu legen:

a) Herstellen, Priifen, Montieren, Instandsetzen oder Umbauen einer Fahrzeugkonstruktion einschlieBlich
Dokumentation,

b) Montieren, Priifen, Messen, Inbetriebnehmen oder Instandsetzen eines elektrohydraulischen oder
elektropneumatischen Systems einschlieflich Arbeitsplanung und Dokumentation;

der Prufling soll im Prifungsbereich Kundenauftrag zwei Arbeitsaufgaben, die Kundenauftragen entsprechen,
bearbeiten und dokumentieren sowie ausgehend von einer oder der beiden durchgefihrten Arbeitsaufgaben
ein Fachgesprach flhren; durch das Fachgesprach soll der Priifling insbesondere zeigen, dass er
Kundenauftrage annehmen und dabei Kundenprobleme und -wiinsche erkennen, fachbezogene Probleme
und deren Losungen kundenbezogen darstellen kann;

im Prafungsbereich Kundenauftrag ist die Arbeitsaufgabe nach Nummer 2 Buchstabe a mit 40 Prozent,
die Arbeitsaufgabe nach Nummer 2 Buchstabe b mit 30 Prozent und das Fachgesprach mit 30 Prozent zu
gewichten;

die Prifungszeit betragt 16 Stunden; innerhalb dieser Zeit soll das fallbezogene Fachgesprach in insgesamt
hdchstens 30 Minuten durchgefihrt werden.
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(4) FUr den Prifungsbereich Fahrzeugkonstruktionstechnik bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Arbeitssicherheits- und Umweltschutzbestimmungen berlcksichtigen,

b) die Verwendung von Werk- und Hilfsstoffen planen, Werkzeuge und Maschinen dem jeweiligen
Verfahren zuordnen, Problemanalysen durchfihren, die fur die Herstellung erforderlichen Komponenten,
Werkzeuge und Hilfsmittel unter Beachtung von technischen Regeln auswahlen,

¢) die MaBnahmen unter Berucksichtigung betrieblicher Abldufe planen, Unterlagen auswerten und andern,
Berechnungen durchfiihren,

d) funktionale Zusammenhange eines Nutzfahrzeuges und dessen Fahrzeugkonstruktion darstellen und

e) fachliche Probleme mit verknipften informationstechnischen, technologischen und mathematischen
Sachverhalten analysieren, bewerten und geeignete Losungswege darstellen

kann;
2. dem Prifungsbereich sind folgende Gebiete zugrunde zu legen:

Beschreiben der Vorgehensweise bei der Herstellung, Montage oder beim Umbau eines Nutzfahrzeuges unter
Anwendung verschiedener Fertigungsverfahren sowie unter Berlicksichtigung des Qualitdtsmanagements;

3. der Prifling soll fallbezogene Aufgaben unter Zuhilfenahme praxistblicher Unterlagen schriftlich bearbeiten
und die Ergebnisse in praxisublicher Form dokumentieren;

4. die Prifungszeit betragt zwei Stunden.

(5) Far den Prufungsbereich Funktionsanalyse bestehen folgende Vorgaben:
1. Der Prifling soll nachweisen, dass er

a) MaBnahmen zur Instandhaltung oder Inbetriebnahme unter Bertcksichtigung betrieblicher Ablaufe
planen,

b) die notwendigen mechanischen und elektrischen Komponenten, Werkzeuge und Hilfsmittel unter
Beachtung von technischen Regeln auswahlen, Montageplane anpassen, Schaltungsunterlagen
auswerten und andern, funktionale Zusammenhange eines technischen Systems darstellen sowie
notwendige Arbeitsschritte unter Berlcksichtigung der Arbeitssicherheit planen und anwenden und

¢) fachliche Probleme mit verknupften informationstechnischen, technologischen und mathematischen
Sachverhalten analysieren, bewerten und geeignete Lésungswege darstellen

kann;

2. dem Prufungsbereich sind folgende Tatigkeiten zugrunde zu legen:
Beschreiben der Vorgehensweise zur vorbeugenden Instandhaltung und zur systematischen Eingrenzung
eines Fehlers in einem technischen System;

3. der Priifling soll fallbezogene Aufgaben unter Zuhilfenahme praxistblicher Unterlagen schriftlich bearbeiten
und die Ergebnisse in praxistblicher Form dokumentieren;

4. die Prifungszeit betragt zwei Stunden.

(6) FUr den Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde bestehen folgende Vorgaben:

1. Der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der
Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen kann;

2. der Prifling soll fallbezogene Aufgaben schriftlich bearbeiten;
3. die Prufungszeit betragt eine Stunde.

§ 13 Gewichtungs- und Bestehensregelung in der Fachrichtung Nutzfahrzeugbau

(1) Die Prufungsbereiche in der Fachrichtung Nutzfahrzeugbau sind wie folgt zu gewichten:

1. Prifungsbereich Arbeitsauftrag 30 Prozent,
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2. Prifungsbereich Kundenauftrag 35 Prozent,
3. Prifungsbereich Fahrzeugkonstruktionstechnik 12,5 Prozent,
4, Prifungsbereich Funktionsanalyse 12,5 Prozent,
5. Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde 10 Prozent.

(2) Die Gesellenprufung in der Fachrichtung Nutzfahrzeugbau ist bestanden, wenn die Leistungen
1. im Gesamtergebnis von Teil 1 und Teil 2 mit mindestens ,ausreichend”,

2. im Ergebnis von Teil 2 der Gesellenprifung mit mindestens ,ausreichend”,

3. im PrUfungsbereich Kundenauftrag mit mindestens ,ausreichend”,

4. in mindestens zwei der tbrigen Prifungsbereiche von Teil 2 mit mindestens ,,ausreichend” und
5. in keinem Prufungsbereich von Teil 2 mit ,,ungentgend”

bewertet worden sind.

§ 14 Mundliche Erganzungsprufung

Auf Antrag des Priiflings ist die Priifung in einem der in Teil 2 der Gesellenprifung mit schlechter als
»ausreichend” bewerteten Prifungsbereiche, in denen Priifungsleistungen mit eigener Anforderung und
Gewichtung schriftlich zu erbringen sind, durch eine mindliche Prifung von hdochstens 15 Minuten zu erganzen,
wenn dies flr das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur
diesen Prifungsbereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der mindlichen Erganzungsprifung im
Verhaltnis von 2 : 1 zu gewichten.

§ 15 Bestehende Berufsausbildungsverhaltnisse

Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttreten dieser Verordnung bestehen, kénnen unter Anrechnung
der bisher zuriickgelegten Ausbildungszeit nach den Vorschriften dieser Verordnung fortgesetzt werden,
wenn die Vertragsparteien dies vereinbaren. Kommt eine Vereinbarung nicht zustande, sind auf
Berufsausbildungsverhaltnisse, die bis zum 31. Juli 2008 begonnen wurden, die Vorschriften der in § 16 Satz 2
genannten Verordnungen weiter anzuwenden.

§ 16 Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2008 in Kraft. Gleichzeitig treten die Verordnung Uber die Berufsausbildung
zum Metallbauer/zur Metallbauerin vom 4. Juli 2002 (BGBI. | S. 2534) und die Verordnung uber die Erprobung
einer neuen Ausbildungsform flr die Berufsausbildung zum Metallbauer/zur Metallbauerin vom 24. Marz 2003
(BGBI. 1 S. 377), geandert durch Artikel 2 der Verordnung vom 17. Juli 2007 (BGBI. I S. 1402), auRer Kraft.

Anlage (zu § 4)
Ausbildungsrahmenplan fur die Berufsausbildung zum Metallbauer/zur Metallbauerin

(Fundstelle: BGBI. | 2008, 1475 - 1489)
Abschnitt I: Berufliche Grundbildung

Zeitliche Richtwert
. Fertigkeiten und Kenntnisse, eliiche Richtwerte
Lid Teil des die unter Einbeziehung des selbststandigen Planens in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes " g des ge =~ 2" | im Ausbildungsjahr
Durchflhrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 5 ‘ 34
1 2 3 4
1 Beau_f_spifldu%gt;, Arbeits- a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
und farifrec , insbesondere Abschluss, Dauer und Beendigung,
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A erklaren -
NI, 1) wahrend
b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem der gesamten
Ausbildungsvertrag nennen Ausbildung
zu vermitteln
¢) Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

- Seite 10 von 28 -



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in
Zusammenarbeit mit der juris GmbH - www.juris.de

Lfd
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,

die unter Einbeziehung des selbststandigen Planens,

Durchflhrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2 | 34

2

3

4

e)

wesentliche Bestimmungen der fir den
ausbildenden Betrieb geltenden Tarifvertrage
nennen

Aufbau und
Organisation des
Ausbildungsbetriebes
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erklaren

Beziehungen des ausbildenden

Betriebes und seiner Beschaftigten zu
Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
und Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise
der betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des
ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei
der Arbeit

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 3)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und
Unfallverhitungsvorschriften anwenden

Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden, Verhaltensweise bei Branden
beschreiben und MaRnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen

Umweltschutz
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter
Umweltbelastungen im beruflichen
Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a)

mdgliche Umweltbelastungen durch den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erklaren

fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

Maglichkeiten der wirtschaftlichen
und umweltschonenden Energie- und
Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden, Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren

Betriebliche, technische
und kundenorientierte
Kommunikation

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 5)

Informationen beschaffen und bewerten

Gesprache mit Vorgesetzten, Mitarbeitern und

im Team situationsgerecht filhren, Sachverhalte
darstellen, deutsche und englische Fachausdriicke
auch in der Kommunikation anwenden
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Lfd
Nr.

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,

die unter Einbeziehung des selbststandigen Planens,

Durchflhrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

2 | 34

2

3

4

Teil-, Gruppen- und Explosionszeichnungen lesen
und anwenden

Skizzen und Stucklisten anfertigen

Normen, insbesondere Toleranz- und
Oberflachennormen, anwenden

technische Unterlagen, insbesondere
Instandsetzungs- und Betriebsanleitungen,
Kataloge, Stucklisten, Tabellen und Diagramme,
lesen und anwenden

Arbeitsablaufe protokollieren

Datentrager handhaben, digitale und analoge
Mess- und Prufdaten lesen

Kommunikation mit vorausgehenden und
nachfolgenden Funktionsbereichen sicherstellen

kundenspezifische Anforderungen und
Informationen entgegennehmen, im Betrieb
weiterleiten und berlcksichtigen

Planen und Steuern
von Arbeitsablaufen;
Kontrollieren und
Beurteilen der
Arbeitsergebnisse

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 6)

Arbeitsschritte und -ablaufe nach funktionalen,
organisatorischen, fertigungstechnischen

und wirtschaftlichen Kriterien festlegen und
sicherstellen

Material, Werkzeuge und Hilfsmittel
auftragsbezogen anfordern und bereitstellen

Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung des
Arbeitsauftrages vorbereiten

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
protokollieren

&%)

Qualitatsmanagement
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 7)

Prifverfahren und Prafmittel
anforderungsbezogen anwenden

Ursachen von Fehlern und Qualitatsmangeln
systematisch suchen, zur Beseitigung beitragen
und dokumentieren

Qualitdtsmanagementsystem des Betriebes
anwenden

4%)

Prifen und Messen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 8)

Ebenheit und Rauhigkeit von Werkstlcken prifen
Formgenauigkeit von Werksttcken prifen

Oberflachen auf Qualitat, Verschleil und
Beschadigung prifen

Langen, insbesondere mit StrichmafRstaben
und Messschiebern unter Berlcksichtung von
systematischen und zufalligen Messfehlern,
messen

Werkstucke mit Winkeln, Grenzlehren und
Gewindelehren prifen
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Lfd
Nr.

Ausbildungsberufsbildes

Teil des

Fertigkeiten und Kenntnisse,

die unter Einbeziehung des selbststandigen Planens,

Durchflhrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

2 | 34

2

3

4

Bezugslinien, Bohrungsmitten und Umrisse
an Werkstucken unter Berlicksichtigung der
Werkstoffeigenschaften und nachfolgender
Bearbeitung anreifen und kérnen

Lage von Bauteilen und Baugruppen prifen,
Lageabweichung messen

physikalische und elektrische Groen messen

Flugen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A

Nr. 9)

Bauteile auf Oberflachenbeschaffenheit der
Flgeflachen und Formtoleranz prufen sowie in
montagegerechter Lage fixieren

Schraubverbindungen unter Beachtung der
Teilefolge und des Drehmomentes herstellen und
mit Sicherungselementen sichern

Bauteile form- und kraftschlissig unter
Beachtung der Beschaffenheit der Fligeflachen
verstiften

Werksticke und Bauteile aus unterschiedlichen
Werkstoffen unter Beachtung der
Verarbeitungsrichtlinien kleben

Werkzeuge, Lote und Flussmittel zum Weich- und
Hartléten auswahlen, Bleche und Profile |16ten
oder

Bauteile und Baugruppen heften sowie Bleche
und Profile aus Stahl bis zu einer Dicke von 5
mm durch SchmelzschweiRen in verschiedenen
SchweilSpositionen flgen einschliellich

- Nahtart unter Bertcksichtigung der Werkstoffe
und der Werkstucke festlegen

- SchweiBeinrichtungen, Zusatz- und Hilfsstoffe
auswahlen

- Einstellwerte festlegen

- Werkstlcke und Fugen zum SchweiRen
vorbereiten

- Betriebsbereitschaft herstellen

10

10

Manuelles Spanen und

Umformen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A

Nr. 10)

Werkzeuge unter Berlcksichtigung der Verfahren
und der Werkstoffe auswahlen

Flachen und Formen an Werkstlcken aus Eisen-
und Nichteisenmetallen eben, winklig und parallel
nach Allgemeintoleranzen auf MaR feilen und
entgraten

Bleche, Rohre und Profile aus Eisen-,
Nichteisenmetallen, Kunststoffen nach Anriss mit
der Handsage trennen

Innen- und AulBengewinde herstellen

- Seite 13 von 28 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in
Zusammenarbeit mit der juris GmbH - www.juris.de

Lfd
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,

die unter Einbeziehung des selbststandigen Planens,

Durchflhrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

2 | 34

2

3

4

e)

f)

Feinbleche und Kunststoffhalbzeuge mit Hand-
und Handhebelscheren schneiden

Bleche, Rohre und Profile aus Eisen- und
Nichteisenmetallen umformen

Werkzeuge nach Verwendungszweck scharfen

11

Maschinelles Bearbeiten
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 11)

Maschinenwerte von handgeflhrten und
ortsfesten Maschinen bestimmen und einstellen,
Kihl- und Schmiermittel zuordnen und anwenden

Werkstucke und Bauteile unter Berucksichtigung
der Form und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen

Werkzeuge unter Beachtung der
Bearbeitungsverfahren und der zu bearbeitenden
Werkstoffe auswahlen, ausrichten und spannen

Bohrungen nach Allgemein- und Lagetoleranzen
durch Bohren ins Volle, Aufbohren und
Profilsenken herstellen sowie Bohrungen bis zur
MaRgenauigkeit IT 7 reiben

Werksticke oder Bauteile mit handgefihrten
Maschinen schleifen und bohren

Werksticke bis zur Magenauigkeit IT 11 mit
unterschiedlichen Drehmeif3eln und Frasern durch
Drehen und Stirn-Umfangs-Planfrasen bearbeiten
oder

Bleche und Profile unter Beachtung des
Werkstoffes, der Werkstoffoberflache, der
Werkstuckform und der Anschlussmale
schneiden und biegeumformen

18

12

Instandhalten

und Warten von
Betriebsmitteln

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 12)

9)

Betriebsmittel reinigen, pflegen und vor Korrosion
schutzen

Betriebsstoffe, insbesondere Kihl- und
Schmierstoffe, nach Betriebsvorschriften
wechseln und auffullen

Wartungsarbeiten nach Plan durchfiihren und
dokumentieren

elektrische Verbindungen, insbesondere an
Anschlissen, auf mechanische Beschadigungen
sichtprlfen

SicherheitsmaRnahmen fur elektrische Maschinen
oder Gerate beachten

Bauteile und Baugruppen nach Anweisung und
Unterlagen mit und ohne Hilfsmittel aus- und
einbauen

demontierte Bauteile kennzeichnen und
systematisch ablegen und lagern

Abschnitt II: Berufliche Fachbildung
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Lfd.Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchfihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2 |3/
1 2 3 4
1 PIaninbuptd Sgle"uefrn ) a) Arbeitsumfang unter Berlcksichtigung
\léont r”.e' >3 alé en; des Zeitaufwandes und der Notwendigkeit
ontrofiieren un personeller Unterstlitzung abschatzen
Beurteilen der
Arbeitsergebnisse b) Arbeiten im Team planen und Aufgaben aufteilen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A |¢)  Arbeitsschritte und Arbeitsablaufe unter
Nr. 6) Beriicksichtigung des Auftrages und der
beteiligten Gewerke planen, festlegen und
ausfuhren
d) Werkstoffe unter Berlicksichtigung ihrer
Eigenschaften und der Bearbeitung nach
Verwendungszweck auswahlen
e) Werkzeuge, Maschinen, Prif- und Messzeuge 3"
sowie Hilfsmittel nach Verwendungszweck
auswahlen und bereitstellen
f)  Halbzeug-, Normteil- und Fertigteilbedarf
aus technischen Unterlagen, insbesondere
Zeichnungen, ermitteln
g) MaBnahmen zur Vermeidung von Personen-
und Sachschaden im Umfeld des Arbeitsplatzes
treffen
h) Material, Ersatzteile, Arbeitszeit und technische
Prifung dokumentieren
2 Betriebliche, t_echnische a) Gesamtzeichnungen lesen und anwenden
und kundenorientierte
Kommunikation b) Materiallisten erstellen
(8 4 Abs. 2 Abschnitt A |¢)  Apwicklungen von geometrischen Grundkérpern 1%)
Nr. 5) erstellen
d) Montage- und Instandhaltungsplane lesen und
anwenden
e) Prifprotokolle anfertigen, technische
Sachverhalte dokumentieren und auswerten 2%
f) mit Kunden abstimmen, Anderungswiinsche
dokumentieren und umsetzen
3 Prifen und Messen .
(5 4 Abs. 2 Abschnitt A a) MaRe aufnehmen, Ubertragen und auswerten
Nr. 8) b) Schablonen erstellen und anwenden 3%)
c) Bauteile auf Materialfehler, Oberflachenschutz
und Oberflachengute sichtprifen
4 Qualitatsmanagement RIRTI ‘
X a) Normen und Richtlinien zur Sicherung der
I(\?r47?b& 2 Abschnitt A Produktqualitat beachten
' b) Priifmittel auswéhlen, deren Einsatzfahigkeit 3%)
feststellen, betriebliche Prufvorschriften
anwenden
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Lfd.Nr.

Ausbildungsberufsbildes

Teil des

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

2 |34

2

3

4

)

eigene und von anderen erbrachte Leistungen
kontrollieren, beurteilen und dokumentieren

zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen im eigenen Arbeitsbereich
beitragen

Fligen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A

Nr. 9)

unterschiedliche Werkstoffe durch Schrauben
und Nieten unter Beachtung der Vertraglichkeit
der Werkstoffe und galvanischer Strome
verbinden

Klemm- und Steckverbindungen unter
Beachtung der Werkstoffe und der
Anforderungen herstellen

SchweiRen, thermisches

Trennen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A

Nr. 13)

Bleche und Profile aus Stahl:

a)
b)

thermisch trennen

Bauteile und Baugruppen heften sowie Bleche
und Profile in verschiedenen Positionen und
mit unterschiedlichen Verfahren schweilten
einschlieflich

- Nahtart unter Bertcksichtigung der
Werkstoffe und der Werkstlcke festlegen

- SchweiBeinrichtungen, Zusatz- und Hilfsstoffe
auswahlen

- Einstellwerte festlegen

- Werkstlcke und Fugen vorbereiten

- Betriebsbereitschaft herstellen
Schweiflnahte, insbesondere auf Bindefehler,

DurchschweilBung und Schlackeneinschlisse,
prufen und nachbehandeln

Bleche und Profile aus legiertem Stahl oder
Aluminium:

d)
e)

thermisch trennen

Bauteile und Baugruppen heften sowie Bleche
und Profile in verschiedenen Positionen und
mit unterschiedlichen Verfahren schweilSen
einschlieflich

- Nahtart unter Bertcksichtigung der
Werkstoffe und der Werkstlcke festlegen

- SchweiBeinrichtungen, Zusatz- und Hilfsstoffe
auswahlen

- Einstellwerte festlegen
- WerkstlUcke und Fugen vorbereiten
- Betriebsbereitschaft herstellen
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Lfd.Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

2 |34

2

3

4

SchweiRnahte, insbesondere auf Bindefehler,
Durchschweilfung und Schlackeneinschlisse,
prufen und nachbehandeln

Maschinelles Bearbeiten
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 11)

Maschinenwerte bestimmen und

einstellen, Werkzeuge unter Beachtung

der Bearbeitungsverfahren und der zu
bearbeitenden Werkstoffe auswahlen, ausrichten
und spannen sowie Kihl- und Schmiermittel
unter Beachtung der Verarbeitungsvorschriften
zuordnen und anwenden

Bleche und Profile aus Stahl, Nichteisenmetallen
und Kunststoffen mit handgefihrten und
ortsfesten Maschinen scheren, sagen und
trennen

Manuelles und maschi-
nelles Umformen von
Blechen und Profilen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 14)

Formteile aus Stahl und Nichteisenmetallen
durch Biegeumformen manuell und maschinell
herstellen

Profile mit und ohne Vorrichtung kalt und warm
biegeumformen

Bleche und Profile sowie Bauteile kalt und warm
richten

Werkstucke vierkant-, flach- und rundschmieden

Elektrotechnik
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 15)

VDE-Bestimmungen und
Unfallverhitungsvorschriften Uber das Arbeiten
an elektrischen Anlagen beachten und
anwenden

elektrische Anschlisse feststellen und
bestimmen

elektrische Verbraucher, insbesondere auf
Isolationsbeschadigungen, sowie Schalter auf
Fehler prifen

elektrische Bauteile, insbesondere
Schmelzsicherungen, Sicherungsautomaten,
Schutzkontaktstecker und -kupplungen sowie
Schutzschalter, durch Sichtkontrolle prifen

zulassige elektrische Leistung beachten

10

Behandeln und Schiitzen
von Oberflachen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 16)

Oberflachen fur das Auftragen von
Konservierungs- und Korrosionsschutzmitteln
vorbereiten

Konservierungsstoffe und Korrosionsschutzmittel
unter Beachtung der Verarbeitungsrichtlinien
auftragen

Oberflachen mechanisch, chemisch oder durch
Beschichten behandeln und durch Verpacken
schitzen
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Lfd.Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2 |34

2

3

4

11

Transportieren von Bau-
teilen und Baugruppen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 17)

Arbeits- und Sicherheitsregeln beim Transport
und Heben von Hand anwenden

Lasten zum Transport anschlagen und sichern

Hebezeuge, insbesondere Seil-, Ketten- und
Hubzige sowie Winden, handhaben

Transport sichern und durchfihren
Transportgut absetzen und sichern

12

Demontieren und
Montieren von Bauteilen
und Baugruppen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 18)

Demontieren:

a)

b)

Bauteile und Baugruppen unter Beachtung
ihrer Gesamt- und Einzelfunktion nach
Demontageangaben ausbauen, auf
Wiederverwendbarkeit prifen und im Hinblick
auf ihre Montage kennzeichnen und ablegen

Baugruppen und Bauteile zerlegen, reinigen und
montagegerecht lagern

Vorbereiten der Montage:

c)

d)

Bauteile und Baugruppen nach Montageangaben
und Kennzeichnungen den Montagevorgangen
zuordnen und auf Vollstandigkeit prifen

Bauteile und Baugruppen flr den
funktionsgerechten Einbau prifen sowie
Flgeflachen unter Berucksichtigung der
Oberflachenform und Oberfldachenbeschaffenheit
anpassen

Montieren:

e)

Bauteile und Baugruppen durch Sichtprifen,
Lehren und Messen funktionsgerecht ausrichten
sowie unter Beachtung der MaRtoleranzen
passen, justieren, verbinden und sichern

wahrend des Montagevorganges
Einzelfunktionen zwischenprifen

Damme- und Dichtmaterialien auswahlen
und unter Beachtung von Herstellerangaben
anwenden

B. Berufliche Fachbildung in den Fachrichtungen

1. Fachrichtung Konstruktionstechnik

Fertigkeiten und Kenntnisse,

Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des . . ) . in Wochen
. . die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, : : ;
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind |1m Ausbldung\s;zl;;
1 2 3 4
1 Betriebliche, tgchnische a) Bauzeichnungen lesen und anwenden
und kundenorientierte
Kommunikation b) Skizzen nach Baustellensituation und 2

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A
Nr. 5)

Kundenwunschen anfertigen
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Lrd. Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . 9 5¢ gen. > im Ausbildungsjahr
Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 > ‘ 34
1 2 3 4
¢) Verarbeitungs- und Montagerichtlinien der
Hersteller von Normteilen, Halbzeugen und
Zukaufteilen beachten und anwenden
d) Kunden in den Gebrauch der Produkte einweisen
2 Prafilungxbesshentt A a) Malpunkte und bauliche Vorgaben ermitteln und
I(\|§r 8) S schni bei Fertigung und Montage beriicksichtigen
' b) Male auf Baustellen prifen 2
c) Befestigungspunkte an Baukérpern festlegen
3 Fligen .
. a) hochfeste Schraubverbindungen unter Beachtung
I(\|§r49?bs. 2 Abschnitt A der technischen Vorschriften herstellen
' b) Schraub- und Nietverbindungen bei Metall- oder 4
Stahlbaukonstruktionen herstellen
c) Metalle und Kunststoffe durch Kleben verbinden
4 Mon’lcqie;en tlethrUfen a) elektrische, pneumatische und hydraulische
von hy ?u ;}SC en,d Bauteile nach Angaben, Planen und Vorschriften
plnitém? |shc lenhun montieren, verbinden, mit Energie versorgen,
clektrotechnischen prufen und einstellen 8
Bauteilen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt B [b) Funktionen prifen und einstellen, Fehler unter
Nr. 1) Beachtung der Schnittstellen eingrenzen und
beheben
5 Maschinelles Bearbeiten . . .
(5 4 Abs. 2 Abschnitt A a) Profile und Bauteile spannen und ausrichten
Nr. 11) b) Ausschnitte in Blechen und Profilen aus
unterschiedlichen Werkstoffen durch Ausbohren,
Sagen und Frasen herstellen 6
c) Bleche und Profile stanzen und ausklinken
d) Werkstlicke, insbesondere aus Aluminium und
Edelstahl, schleifen
6 Ei_r_1richten von Arbeits- a) Baustelle und Montageort nach Vorschrift sichern
platzen an Baustellen und einrichten
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt B 4
Nr. 2) b) Hilfskonstruktionen, Arbeits- und Schutzgeriste
herstellen, aufbauen, sichern und abbauen
7 Herstellen von Metall- . .
htliche Vi hrift
oder Stahlbaukonstruk- a) baurechtliche Vorschriften anwenden
tionen b) bewegliche Bauteile aus Profilen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt B unterschiedlicher Werkstoffe, den dazugehdérigen
Nr. 3) Beschlagteilen mit und ohne Vorrichtungen
herstellen
c) fest einzubauende Bauteile aus Profilen 18
unterschiedlicher Werkstoffe mit und ohne
Vorrichtungen herstellen
d) Stahlbaukonstruktionen, insbesondere Fachwerk-
und Vollwandkonstruktionen, Stahlbauten mit
Rahmentragern, Stitzen und Verbanden, Trager-
und Konsolanschlisse, Tragerlagerungen sowie




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in
Zusammenarbeit mit der juris GmbH - www.juris.de

Fertigkeiten und Kenntnisse,

Zeitliche Richtwerte
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Lfd. Teil des di ter Einbezieh Ibststandi Pl in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes € Unter tinbeziehung seibststandigen rianens, im Ausbildungsjahr
Durchfiihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 > ‘ 34
1 2 3 4
Rahmenecken durch Schrauben und Schweilten
herstellen
8 geefrézfi”eer:w lﬂ/r;crj] Bauteilen a) feste und bewegliche Unterkonstruktionen flr
9 Fassaden, Wande, Decken und Dacher herstellen
und Bauelementen an
Bauwerken b) Verkleidungen aus unterschiedlichen Werkstoffen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt B fur Fassaden, Wande, Decken und Dacher
Nr. 4) herstellen sowie Schall- und Warmedammstoffe
be- und verarbeiten
¢) Eignung des Untergrundes flr die Befestigung
prifen
d) Wandschlitze, Decken- und Wanddurchbriiche
herstellen 12
e) Bauteile an Bauwerken, insbesondere in
Mauerwerk und Beton, einsetzen und ausrichten
sowie Durchbriche und Aussparungen schlieRen
f)  Bleche, Profile und Bauteile durch Dubeln
und Schrauben unter Beachtung der
bauaufsichtlichen Zulassungen und der
Langenausdehnung befestigen
g) Bauelemente im Erdreich ausrichten und
einbetonieren
9 |Montieren und a) Metall- oder Stahlbaukonstruktionen unter
Demontieren Beachtung konstruktionsspezifischer und
von Metall- oder , sicherheitstechnischer Bedingungen sowie
Stahlbaukonstruktl'onen bauaufsichtlicher Vorgaben montieren und
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt B demontieren
Nr. 5) 6
b) Fassaden, Wande, Decken und Dacher montieren
und demontieren
¢) Bauanschlussfugen mit Fill-, Dicht- und
Dammstoffen schliefen
10 Mont|eren, Prifen und a) mechanische Einrichtungen herstellen und
Einstellen von Systemen montieren
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt B
Nr. 6) b) Systeme mit elektrischen, pneumatischen und
hydraulischen Antrieben montieren, einstellen,
prufen und dokumentieren 8
c) Funktionen, insbesondere an den Schnittstellen
mechanischer, pneumatischer, hydraulischer
und elektrischer Baugruppen, prifen und ihre
Betriebsbereitschaft herstellen
11 Instandhallten von a) Inspektion nach Planen durchflhren
Konstruktionen des
Metall- oder Stahlbaues |b) Einzel- und Gesamtfunktion im Ruhe-
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt B und Betriebszustand auf Grund von 8
Nr. 7) Funktionsbeschreibungen, Prifvorschriften und
Sinneswahrnehmungen prufen, Abweichungen
feststellen
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Fertigkeiten und Kenntnisse,

Zeitliche Richtwerte

Lrd. Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . 9 5¢ gen. > im Ausbildungsjahr
Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 5 ‘ 34
1 2 3 4

Fehler und Stérungen auf Grund von
Inspektionsergebnissen, Sinneswahrnehmung
und systematischer Fehlersuche bestimmen,
dokumentieren und Instandsetzung einleiten

MaBnahmen im Rahmen der vorbeugenden
Instandhaltung durchfiihren

2. Fachrichtung Metallgestaltun

Fertigkeiten und Kenntnisse,

Zeitliche Richtwerte

Lfd. feil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . g S¢ gen > im Ausbildungsjahr
Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 5 ‘ 34
1 2 3 4
1 |Betriebliche, tfachnische a) Gesamt- und Detailzeichnungen lesen und
und kundenorientierte
N anwenden
Kommunikation
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A |b) Entwlrfe und Vorlagen auf Arbeitsunterlagen
Nr. 5) Ubertragen
¢) Freihandwerkstattzeichnungen anfertigen
d) Modelle anfertigen
e) denkmalgeschitzte Bauteile durch Skizzieren, 6
Fotografieren und Einzeichnen in Planen
und Bauunterlagen unter Berucksichtigung
der Fertigungsweise, Materialien und
Oberflachenbeschaffenheit dokumentieren
f)  Stilformen einordnen
g) Vorgaben der Denkmalschutzbehérden
berlcksichtigen
2 (Pg[ifi%ungxbesshentt A a) Messpunkte und bauliche Vorgaben ermitteln und
. 8) S- schnt bei Fertigung und Montage beriicksichtigen
' b) Werkstiicke mit Schablonen, Lehren und Tastern
prufen 5
¢) Temperaturen durch Glih- und Anlassfarben
bestimmen
d) Werkstlcke mit werkstattiblichen Verfahren
harteprifen
3 Fligen ; " -
. a) Verbindungsmaglichkeiten unter
§\|§ 49Abs. 2 Abschnitt A Bericksichtigung der gestalterischen Einheit
r.9) auswahlen
b) Kopfform und Schaftlange von Nieten festlegen
und Bauteile durch Kalt- und Warmnieten fligen 4
¢) Bundldnge und Bundform festlegen, Werkstlcke
durch Bunde verbinden
d) Bauteile durch Hartléten unter Beachtung der
Werkstoffeigenschaften flgen
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Fertigkeiten und Kenntnisse,

Zeitliche Richtwerte
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Lfd. Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . 9 5¢ gen. > im Ausbildungsjahr
Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 > ‘ 34
1 2 3 4
4 He(;stKgllen VO; Flefu]chen a) Hohlkérper und Reliefs aus unterschiedlichen
und Rorpern durc Werkstoffen durch Treiben herstellen
Treiben 3
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt C  |[b) Werkstlcke weich glihen
Nr. 1)
> Handhaben von a) Kohle- und Gasschmiedefeuer handhaben und
Schmiedefeuern w
. arten
und schmiedbaren
Werkstoffen b) schmiedbare Werkstoffe, insbesondere
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt C Stahl, legierte Stahle und Kupferlegierungen,
Nr. 2) nach technischen Vorgaben und unter
Berucksichtigung ihrer Eigenschaften auswahlen 3
¢) Ausgangsdimensionen zu schmiedender
Werkstlcke bestimmen
d) Werkstoffeigenschaften beim Erwarmen und
Schmieden unterscheiden, Warmefihrung beim
Schmieden beachten
6 Herstellen von Strecken, Breiten, Schlichten und Absetzen:
Sr;f:rmleelfeestesllc?\?n(ij:gce?w a) Werkstlcke nach Zeichnungen und Schablonen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt C strecken, breiten und schlichten
Nr. 3) b) Werkstiicke mit und ohne Hilfswerkzeuge auf Mal§
ein- und doppelseitig absetzen
¢) mit dem Zuschlager arbeiten
Stauchen:
d) Werkstlcke, insbesondere Stabe, zur
stellenweisen Verdickung stauchen
e) Ecken- und Kugelformen auf Mal§ stauchen
Meilseln, Spalten, Lochen, Kehlen:
f) Einzelelemente, insbesondere Schriften und
Beschlage, durch Ein- und Ausmeil3eln sowie
Kehlen herstellen 19
g) Abspaltungen nach Zeichnung herstellen
h) gerade und schrage Lochungen in Rund-,
Vierkant- und Flachstédben auf MaR herstellen
Flgen:
i) geschmiedete Einzelteile durch Lochungen flgen
j)  Schmiedeteile durch FeuerschweiRen verbinden
Biegen:
k) Stabe kalt und warm verdrehen
[)  Stabe zu Ornamenten und Ringen biegen
m) Bander durch Einrollen herstellen
n)  Werkstlicke auf MaB kropfen
/ ge}:stlelldentvlcl)n durch a) Schmiedehdmmer unter Beachtung der 8
chmiedeterien aurc Sicherheitsvorschriften handhaben
maschinelles Schmieden
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Fertigkeit d Kenntni Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des die unter Eﬁrblegzizlhsrq ugelb;r;?éggisee,n Planens in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . 9 5¢ gen. > im Ausbildungsjahr
Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 > ‘ 34
1 2 3 4
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt C  |b) Einsatze auswahlen, ein- und ausbauen
Nr. 4) ¢) Werkstlcke ohne und mit Hilfswerkzeugen nach
Zeichnung und Schablone auf Mal8 schmieden
d) Schmiedeanlagen warten
8 Eelrtstellen Wd Il(nstand- a) Werkzeuge, insbesondere MeiRRel, Dorne und
alten von Werkzeugen Zangen, herstellen
und Hilfswerkzeugen
zum Schmieden b) Hilfswerkzeuge, insbesondere Vorrichtungen und 6
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt C Lehren, herstellen
Nr. 5) ¢) Werkzeuge und Hilfswerkzeuge fur das manuelle
und maschinelle Schmieden instand halten
9 Herséellinllund Mgntieren a) Bauteile aus unterschiedlichen Werkstoffen nach
von bauterien un Vorgaben und eigenen Entwdrfen herstellen und
Gegenstanden montieren
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt C
Nr. 6) b) Bauteile nach Vorgaben und unter
Bericksichtigung des Denkmalschutzgesetzes
herstellen, bearbeiten und montieren
¢) Gebrauchsgegenstande nach Vorgaben und 18
eigenen Entwurfen herstellen und montieren
oder
Hufeisen unter Berlcksichtigung der Anatomie
und des Verwendungszwecks des Pferdes
vorbereiten, anpassen und herstellen sowie
beim Hufbeschlag und beim Anbringen von
alternativem Hufschutz mitwirken
10 |Gestalten von Metalloberflachen durch Schmieden, Birsten,
Oberflachen Schleifen, Auftragschweillen und Metallschmelzen 3
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt C  [sowie chemische Behandlung gestalten
Nr. 7)
11 I%eiezggeg Xgn I?]agttte(l:len ) Eignung des Untergrundes flr die Befestigung
E\Ir 8) 5. schni prifen und Befestigungsmittel auswahlen
' b) Verankerungen vorbereiten
c) Bauteile, insbesondere durch Dubeln, unter
Beachtung der bauaufsichtlichen Zulassungen 6
und der Langenausdehnung befestigen
d) Bauteile ausrichten und mit Mértelmischungen
oder Blei befestigen
e) Bauteile im Erdreich ausrichten und
einbetonieren

3. Fachrichtung Nutzfahrzeugbau
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Fertigkeiten und Kenntnisse,

Zeitliche Richtwerte
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Lfd. Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . 9 5¢ gen. > im Ausbildungsjahr
Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 > ‘ 34
1 2 3 4
1 Be;cjrlkebllghe, t.GCht.n'stChe a) technische Unterlagen, insbesondere
Egmrrl\JSniigggsn erte Fehlersuchplane, Anleitungen zum Montieren und
(5 4 Abs. 2 Abschnitt A Demontieren, lesen und anwenden
Nr. 5) b) Gesetze, Normen, Richtlinien und Vorschriften
berucksichtigen und dem Kunden erldutern
¢) Aufbaurichtlinien der Hersteller anwenden und 3
mit Kundenwiinschen abstimmen
d) Kundenangaben, insbesondere bei
Instandsetzungs- und Wartungsarbeiten,
umsetzen
e) Kunden in den Gebrauch der Produkte einweisen
und Ubergabe dokumentieren
2 Qualitatsmanagement |fahrzeugspezifische Qualitatsmanagementsysteme
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt A |fir Anhanger und Aufbauten anwenden 3
Nr. 7)
3 I(Egiktzi)k u;iglel;tr%rtug a) elektrische und elektronische Bauteile und
NF 1) - schnt Baugruppen nach Schaltplénen anschliefen
' b) Signale und Schnittstellen prifen, Protokolle 3
interpretieren, Systeme testen
c) Steuerprogramme eingeben, andern und testen
4 Hygfglikzuxg Pr;]eytrtngtik a) Schalt- und Funktionspléane hydraulischer und
I(\l§ ) S schni pneumatischer Systeme mit elektrotechnischen
r.2) Komponenten lesen und skizzieren
b) Hydraulik- und Pneumatikschaltungen mit
elektrotechnischen Komponenten nach
Angaben, Planen und Vorschriften aufbauen und
anschlieRen 4
¢) hydraulische und pneumatische Systeme
messen, einstellen, Funktionen prifen und
dokumentieren
d) hydraulische und pneumatische Bauteile und
Baugruppen demontieren und montieren
3 Hers|t<ellen uqd Umbauen a) Bauteile aus Blechen und Profilen nach
\éol:] arossirle, q Zeichnungen und selbsterstellten Skizzen,
Aifgzﬂg;a men un insbesondere fir Fahrzeugrahmen, Drehgestelle,
. Zugverbindungen, Lenkeinrichtungen und
§\|§r43?bs. 2 Abschnitt D Aufbauten, herstellen
' b) Flachen und Formen an Karosserie- 12
und Aufbaukomponenten aus Stahl,
Nichteisenmetallen und Kunststoffen mit
handgefuhrten Maschinen durch Schleifen
bearbeiten
c) Bauteile aus Holz mit Maschinen, insbesondere
durch Bohren, Sdgen und Frasen, bearbeiten
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

2 | 34

2

3

4

d)

feste und bewegliche Baugruppen nach
konstruktiven Merkmalen auf Fahrgestellrahmen
montieren

Rohbauten und Aufbauten komplettieren

MaBnahmen zur Warmeisolierung,
Schalldd@mmung und Schwingungsdammung
anwenden

Gesamtfunktion einschliellich Bremssysteme
Uberprifen und dokumentieren

Einbauen, Einstellen

und AnschlieBen von
mechanischen, hydrau-
lischen, pneumatischen
sowie elektrischen und
elektronischen Systemen
und Anlagen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt D
Nr. 4)

)

Funktion von mechanischen Bauteilen und
Baugruppen prifen und einstellen

Dichtheit von hydraulischen und pneumatischen
Baugruppen und Systemen unter Druck prifen
und Undichtigkeit beseitigen

Kihlmittel auf Zusammensetzung und
Fremdstoffe prifen

elektrische Leitungen, Verbindungen und
Anschlisse prufen sowie Spannung, Widerstand
und Stromstarke messen

elektrische und elektronische Bauteile und
Baugruppen anschlieBen sowie auf Funktion
prifen

kundenspezifische Parameter an
elektronischen Bauteilen und Steuerungen mit
Datenverarbeitungsgeraten einstellen

Fahrwerksgeometrie vermessen, einstellen und
dokumentieren

Bremssysteme auf dem Prifstand, insbesondere
an Anhangefahrzeuge, nach Herstellerangaben
einbauen, prufen und einstellen, turnusmagige
Sicherheitsprifung vornehmen

Druckluftversorgungssysteme, insbesondere fur
Bremsanlagen, auf Einzel- und Gesamtfunktion
prafen

Dricke in hydraulischen und pneumatischen
Systemen einschlieBlich elektrotechnischer
Komponenten einstellen und prufen

Fahrtenschreiber nach gesetzlichen Vorschriften
prifen und justieren

12

Ausristen und UmrUsten
mit Zubehor und
Zusatzeinrichtungen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt D
Nr. 5)

)

Zubehor und Zusatzeinrichtungen fur den Einbau

vorbereiten, anschlieBen, auf Funktion prufen und

dokumentieren

Bedienungsanweisungen sichtbar und fest
anbringen

Fahrzeuge flr spezielle Verwendungs- und
Transportzwecke, insbesondere mit Hub-
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1

2 | 34

2

3

4

und Ladeeinrichtungen sowie Kihl- und
Heizsystemen, aus- und umristen

Eingrenzen, Bestimmen
und Beurteilen von
Fehlern, Stérungen

und deren Ursachen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt D
Nr. 6)

b)

)

Fehler und Stérungen unter Beachtung von
Kundenangaben durch Sinneswahrnehmung
sowie durch Prifen und Messen eingrenzen und
bestimmen

Funktions- und Schaltplane, insbesondere
elektrische, hydraulische und pneumatische
Schaltplane, sowie Fehlersuchanleitungen
anwenden

Fehler und Stérungen unter Beachtung der
Schnittstellen mechanischer, hydraulischer,
pneumatischer sowie elektrischer und
elektronischer Baugruppen eingrenzen

Fahrzeugbauteile auf Verschleil, Baugruppen auf
Dichtheit prifen

Schaden an Fahrzeugen auf Grund von
Kundenangaben, Sicht- und Gerduschkontrollen
feststellen und protokollieren

Schweillnahte auf Bruch und Riss prufen,
Ursachen feststellen und beseitigen

Ursachen von Fehlern, Stérungen und
Schaden bestimmen und dokumentieren sowie
Gewahrleistungsanspruche prufen

Warten und Instand-
setzen von Systemen
und Anlagen

(§ 4 Abs. 2 Abschnitt D
Nr. 7)

b)

Verbindungen, insbesondere deren
Sicherungselemente, kontrollieren

Fahrzeugbauteile nach Wartungsangaben
schmieren, dlen, reinigen und konservieren

Bremsflussigkeit und Hydraulikéle nach
Wartungsangaben kontrollieren, nachfillen und
wechseln

Fahrwerk instand setzen

mechanische, pneumatische und elektronisch
gesteuerte Federungssysteme instand setzen

Rader und Reifen demontieren und montieren

druckluftgesteuerte, hydraulisch-pneumatisch
gesteuerte und elektronisch gesteuerte
Bremssysteme instand setzen

Zusatzeinrichtungen, insbesondere Hub- und
Ladeeinrichtungen, warten und instand setzen

mechanisch und elektrisch betatigte
Ausstattungsteile und Einrichtungen instand
setzen

mechanische und fremdkraftunterstitzte
Lenksysteme instand setzen
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Fertigkeiten und Kenntnisse,

Zeitliche Richtwerte

Lrd. Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens ; in Wochen ;
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . 9 5¢ gen. > im Ausbildungsjahr
Durchfihrens und Kontrollierens zu vermitteln sind 1 > ‘ 34
1 2 3 4
k) Liftungs-, Heiz- und Klimasysteme instand setzen
I) Beleuchtungs-, Warn- und Signalanlagen sowie
Kontrolleinrichtungen prifen und instand setzen
10 |PrUfen und Fahrzeugrahmen und Aufbauten:
InstaKndsetzep a) Lage der Kontroll- und Befestigungspunkte an
\Flor? arossirle, q Fahrwerk, Aufbau, Antriebsaggregaten und
A?Jﬂr)z‘_iligga men un Rahmen prifen, Abweichungen feststellen,
(5 4 Abs. 2 Abschnitt D beurteilen und dokumentieren
Nr. 8) b) Antriebs- und Fahrwerkaggregate aus- und
einbauen
¢) Rahmen, Fahrwerk, Achsen und Aufbauteile
unter Beachtung der Hersteller- und
Aufbauherstellerrichtlinien richten und
heraustrennen
d) Rahmen- und Aufbauteile einpassen, fixieren und
durch Fugen, insbesondere durch SchweiRen,
Schrauben und Kleben, verbinden 11
e) Rahmen, Fahrwerk, Achsen und Aufbauteile
vermessen und einstellen
Karosserie:
f)  Karosserie, insbesondere Fahrerhaus und
Aufbauten, instand setzen
g) Innenverkleidungen und Instrumententrager aus-
und einbauen
h) Instrumente austauschen und Zusatzinstrumente
montieren
i) Undichtigkeiten beseitigen
j)  Fahrzeugverglasungen aus- und einbauen
1 Prijdf%n,hs_?arbeiten a) Karosserie- und Fahrzeugbauteile grundieren,
und schutzen von spachteln, schleifen, fillen und lackieren
Oberflachen
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt D  |b) Lackschaden ausbessern, Oberflachen polieren 7
Nr. 9 und schiitzen
)
¢) KorrosionsschutzmaBnahmen und
Oberflachenbehandlungen durchfihren
12 |Kontrollieren der ;
, . a) Instandhaltungs- und Montagearbeiten
du{Ch%?ﬂéhrt.eE Arbeiten unter Berlcksichtigung der Verkehrs- und
:rr:g?;n;gn?dﬂfBirr‘giche Betriebssicherheit des Fahrzeuges kontrollieren
(§ 4 Abs. 2 Abschnitt D und dokumentieren 5
Nr. 10) b) Schaden an angrenzenden Bauteilen und
Baugruppen bei Instandhaltungsarbeiten
erkennen und dokumentieren
¢) Fahrzeuge zur Kundenlbergabe vorbereiten
*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.

*)

Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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